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Korloy Hauptkatalog Frésen

Sorteniibersicht Wendeschneidplatten zum Frasen
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Sorteniibersicht Wendeschneidplatten zum Frasen
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Ubersicht Fraswerkzeuge
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CVD-Beschichtung fiir Stahl und Gusseisen

NCM535 / NCM545

¢ Verbesserte Abschil-, Hitze- und Risshestandigkeit
¢ Verbesserte VerschleiBfestigkeit: Einsatz von hochfestem Substat
und hochfunktionalem CVD-Aluminiumoxid

Eigenschaften Sorteniibersicht

VerschleiB der Spanfléche

Gleitfahige und aufschweiBbesténdige = 350 : .
Beschichtung fiir gute Werkstiickoberfldchen £ 399 LT Plastische Verformung
, o S g | o NOMEE oy
CVD funktionelles Aluminiumoxid flir 500 __NCM335
VerschleiBfestigkeit und Hitzebestandigkeit \_/ Bruch
150
Substrat mit hoher Z&higkeit und ’S*ULbal_;
Warmeleitfahigkeit chneide -
o C - 2 nmw
Glatter Aligemeine  Unterbrochener
Schnitt Zerspanung Schnitt
Schnittldnge Unterbrechung
Auswahlempfehlung CVD
Empfohlene Empfohlene
Werkstoff Bearbeitung Sorte Schnittgeschwindigkeit | 1SO Anwendungsbereich
(m/min)
inuierli P20
K°"“S'::‘:]'ﬁirt';°her NC5330 200 (150 - 250) 2
P25 | (  NC5330
Kontinuierlicher P30 /
Stahl ) NCM535 300 (200 - 400,
Schnitt ( ) e (" Newms3s -
Unterbrochener P40 2 NCM545
Schnitt NCM545 200 (150 - 250) pa5 —
Rostfreier | Kontinuierlicher M10
M Stahl Schnitt NC5330 150 (120 - 180) — NC5330
K10
inuierli NC5330 200 (150 - 250
Gusseisen Kontlsr:::sirtllcher ( ) k20 | < NC5330 [ e —)
NCM535 250 (200 - 300) K30 N0 < NCM545 |
Merkmale CVD Beschichtungen
B b;:;l;:;htete 1S0 Eigenschaften
P20 - P30 e Zum Hochgeschwindigkeitsfrasen von Stahl und rostfreiem Edelstahl
NC5330 M20 - M30 * Sorte mit ausgezeichneter VerschleiBfestigkeit und ausgezeichnetem Abschalungswiderstand
K15 - K25 flir die Bearbeitung von rostfreiem Stahl und Gusseisen
o MT-TiCN + Al203 + TiN
o CVD Frassorte zur Verbesserung der Produktivitdt bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung
NCM535 P30 - P40 von Stahl und Gusseisen
K20 - K30 o Substrat mit hoher Z&higkeit und Wérmeleitfahigkeit, CVD-Beschichtung mit hoher Hitzebesténdigkeit
 Hervorragende Besténdigkeit gegen Ausbriiche und Hitzerisse durch eine spezielle Nachbehandlung
P40 - P50 e Zum Frésen von Stahl und Gusseisen mit hoher Zahigkeit
NCM545 K30 - K40 e Hochfestes Substrat und hochfunktionelle CVD-Beschichtung
 Hervorragende Besténdigkeit gegen Ausbriiche und Hitzerisse durch eine spezielle Nachbehandlung
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PVD-Frassorten fiir gehartete Stahle

PC2005 / PG2010 / PC2015

¢ Verbesserter Abschalungswiderstand, hohe Hitze- und Rissbestindigkeit
¢ Verbesserte VerschleiBfestigkeit: Einsatz von hochfestem Substat und
hochfunktionalem CVD-Aluminiumoxid

VerschleiBvergleich Empfohlene Sorte und Spanbrecher

Kohlen- a a
stoffstahl Stahl stahl Stahl

eichnete

Vechleiﬂfestigkeit
Wettbewerb PC2010 n Gusseisen

>»
»

PC2015-KF
Hervorragende hochharte

Beschichtung mit Hitzeschild PC2010-KH

Unterbrochene Bearbeitung

Warmeleitfahigkeit

PCG2005-KH
Unbeschichtet Wettbewerb (TiAIN) PC2010

20 36 50 70 8 101 117 133 150 186 250 Temperatur (°C)

4 20 30 40 50 60

Werkstoff Héarte (HRC)

Hitzeschildbeschichtung zur Vermeidung von Wéarmerissen

Ultrafeines Wolframcarbid kombiniert mit hohem Kobaltgehalt zur Optimierung
der Bearbeitung von vorvergiitetem Stahl

PC2505 / PC2510

¢ Optimal geeignet fiir gehérteten Stahl, Werkzeugstahl und vorvergiiteten Stahl
¢ Die Kombination mit Hochvorschubwerkzeugen erméglicht hohe Produktivitét
und stabile Standzeiten bei der Bearbeitung von gehérteten Materialien

Ultrafeines Substrat mit hoher Zahfestigkeit & Empfohlene Sorte fiir Werkstiicke aus Stahl
“~ ~ _ i S R SR Verschiain- . )
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= - . Werkstoff Hérte (HRC)
Normale Beschichtung
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PVD-Frassorte fiir die Stahlbearbeitung

PC3700

¢ VerschleiBfeste PVD-Beschichtung mit geringem Reibungswiderstand
¢ Hohe VerschleiBfestigkeit gegen Ausbriiche: fiir héhere Genauigkeit
und ldngere Standzeiten bei unterschiedlichen Schnittbedingungen

Eigenschaften
Substrat mit PVD Beschichtung fiir die allgemeine Bearbeitung von Stahl

Hoher Widerstand gegen AufschweiBungen und Ausbriiche durch
"Multi-Layer"-Beschichtungstechnologie mit hoher Harte und geringem
Reibungswiderstand.

Prozesssichere Bearbeitung durch die Verwendung von bruch- und verschleiB-
resistente Materialien, optimiert fiir die Frasbearbeitung von Stahl.

Spezielle Beschichtung und Nachbehandlung

GleichmaBige Oberflache
durch eine spezielle
Nachbehandlung.
Sichere Spanabfuhr, ot s
verbesserter Widerstand _ % Vié,;-hakmpartike,'. i
gegen Ausbriiche und UL | auf der Oberflache! " !
bessere Werkstickoberfldche. Produkt ' o "

e

Keine Makropartikel
PC3700 auf der,Oberflache

3

B Empfohlene Sorten und Schnittwerte fiir die Bearbeitung von Stahl (1S0)

Planfrisen Eckfrisen  Hochvorschubfrasen Baustahl, legierter arteter W
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Schnitt Bearbeitung Schnitt
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PVD Universalsorte

PC5300

¢ Hohe Effizienz bei der Bearbeitung von Kohlenstoffstahl, Gusseisen,
rostfreiem Stahl und HRSA

¢ Prozesssichere Bearbeitung durch ein spezifisches Hartmetallsubstrat
mit hoher Zahfestigkeit und Harte, fiir eine optimale Abschilfestigkeit

¢ VerschleiBfest durch eine spezielle Beschichtung mit hoher Oxidationshestandigkeit,
Hitzebestédndigkeit und Oberflichenglétte

Hochtemperatureigenschaften Beschichtung

g 3800 é AuBere Schicht

% 3600 PC5300 Verbesserung der Hochtem-

5 peratur-Oxidationsbestindig-

:a:é 3400 keit, hohe Harte

£ 3200 . Innerste Schicht

= TiAIN Optimale Abschélfestigkeit

= 3000 - durch ausgezeichnete
2800 T TiN Adnhésion der Beschichtung
2600

700 750 800 850 900 950 1000 1050 1100 Hértestes Submikron-Hartmetall

Oxidations-Start Temperatur(°C)

PVD Beschichtung zur Bearbeitung von HRSA
und rostfreiem Stahl

PC5400

¢ Neue PVD-Beschichtung mit hoher Zahfestigkeitigkeit und Oberflichenglatte
¢ Hohe Haftung zwischen zéhhartem Substrat und Beschichtung

¢ Hervorragende Schneidkantenstabilitdt und Ausbruchfestigkeit

¢ Garantiert stabile Schnittbedingungen in P, M, K, S

Eigenschaften Verhindert Rissausbreitung

Hohe Gleitfahigkeit,
verbesserte Zahigkeit
und starke Haftung

Gewicht

H = Beschichtung mit hoher Harte
S = Hochzéhe Beschichtung

Ultrafeines Substrat von
hoher Zahigkeit Hohe Zéhigkeitsbheschichtung

Risshildung der Beschichtung nach 60 kg Belastung

zahlreiche Risse keine Rissbildung

Normale Beschichtung Hohe Zéhigkeitsheschichtung
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PVD-Sorte filr schwerzerspanbares
rostfreies Material

PC9540

¢ PVD-Sorte fiir mittlere Schruppbearbeitung mit stark unterbrochenem Schnitt
¢ Langere Standzeit und hohere Bruchfestigkeit durch Verwendung
eines zdhen Grundwerkstoffs zur Vermeidung der Risshildung
¢ Neue PVD-Oxidschicht mit Oxidations- und Hitzebesténdigkeit fiir die Bearbeitung schwer zerspanbarer Werkstoffe
¢ Prozesssichere Bearbeitung: Minimierung von AufschweiBungen und Ausbriichen durch spezielle Oberflichenbeschichtung

Eigenschaften

Verbesserte Oberflachengiite — Hohe Widerstand gegen AufschweiBungen
PVD-Multilayerschicht — Verhindert Rissbildung

PVD-0xidschicht — Gute Oxidations- und Warmebesténdigkeit
PVD-Nitridschicht — Gute VerschleiBfestigkeit

| ( . 4’ \l O—————=Hohes Zahigkeitsgrundmaterial — Gute Bruchfestigkeit
= B y 3%
Neue PVD-Oxidschicht Spezielle
(Vergleich der Warmeleitfahigkeit) Oberflachenbeschichtungstechnologie
PC9540 Wettbewerber (TiAIN)
@Hib < " 1 .- .‘_-
Niedrig Temperatur Hoch ot L %
PC9540 Vorhandene Sorte
Anwendungsbereich
= 3004
E
=
< 250
>.
__% 200
E
é 150
3
£ 100
o
S
? 50
0 »
o E T
Kontinuierlicher Allgemeine Unterbrochener
Schnitt Bearbeitung Schnitt
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Sorte fiir Nichteisenmetalle, Graphit und Keramik

ND3000

¢ SP3-kristalline Diamantbeschichtungen
von hoher Reinheit und hoher Hérte , -
¢ Hohe Verbindung zwischen der Diamantbeschichtung Oberfléiche ND3000 Querschnitt Beschichtung ND3000
und dem spezialisierten Substrat
¢ Hervorragende Standzeiten bei der Bearbeitung von Graphit und Keramik

Sorte fiir Nichteisenmetalle und Composit-Material

ND2100

¢ Verbesserte Oberflichengiite und VerschleiBfestigkeit
dank der Nanokristall-Diamant-Partikeltechnologie { e il ;
¢ Verbesserte Abplatzbestandigkeit durch Verwendung Oberfliche ND2100 Scharfe Kanten ND2100
eines speziellen Substrats fiir die Diamantbeschichtungen
¢ Hohe Qualitdt und hochprizise Bearbeitung durch scharfe Schneidkanten
¢ Hervorragende Standzeiten bei der Bearbeitung von Verbundwerkstoffen

Anwendungsbereich
A
400
0 S e
ND3000
20| . B Unbe- \,  ND2100

schichtetes

Schnittgeschwindigkeit, vc (m/min)

Hartmetall
100 \
J
Graphit/Keramik Al Legierung Al Legierung  Composit Material
< 10% Si < 5%Si (CFRP)
Auswahlempfehlung
Werkstoff Sorte I1SO Anwendungshereich
Graphit / ND3000 NOT
Keramik /W
NE ) ND3000 \_
Metalle Al Legiergung ND2100 NO5 (  ND2100
Composit ND2100 N10
Material
Merkmale diamantbeschichteter Sorten
Sorte IS0 Eigenschaften

o Fiir kontinuierliches Schruppen von Graphit, Keramik und Al-Legierungen bei hohen Geschwindigkeiten
ND3000 NO1 - NO5  Hervorragende VerschleiBfestigkeit und Abplatzbesténdigkeit sowie verbesserte Schneidleistung
* Hochhértende Diamantbeschichtung mit Sp3-Struktur

o Fiir kontinuierliches Schlichten von Verbundwerkstoffen und Al-Legierungen bei hohen Geschwindigkeiten
ND2100 NO5 - N10 o Stabile Bearbeitbarkeit durch dauerhaft scharfe Kanten
o Partikelkontrollierte nanokristalline Diamantbeschichtungen
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Sorten mit DLC-Beschichtung fiir NE-Metalle

PD1005 / PD1010

¢ Fortschrittliche DLC-Beschichtung, hohe VerschleiB- und AufschweiBfestigkeit
e Stabile Standzeiten bei stark unterbrochenem Schnitt und bei der Bearbeitung von Nichteisenmetallen mit hoher Hérte
e Geeignet fiir die Bearbeitung von Nichteisenmetallen wie Aluminium, Al-Si-Legierungen und Kupfer

Eigenschaften Sorte Widerstand gegen Oberfliche Spanbild
AufschweiBungen u. Ausl_)ruche 7
¥ S r— 'r 1
Cermet o
un-
beschichtet
o -
Glatte Beschichtungsoberfliche Harte DLC-Beschichtung DLC
PD1010

Anwendungsbereich
= A
15
E
4
= 2000
£ ND Serie
k= PD1005 > .
E (Diamantbeschichtet)
S 1500
4
=4 PD1010
o
S
@ 1000

500

0 »  Si-Gehalt (%)
7 9
Glatter Schnitt leicht unterbrochener unterbrochener Schnitt
Schnitt
Auswahlempfehlung
Werkstoff Sorte IS0 Anwendungsbereich
Aluminium und Kupfer
(Nicht-Eisenmetalle) PD1005 N0S —
NE Aluminiumlegierun PD1005 N10 —_
Metalle 9 9 PD1010 /W E—
Al-Si-Legierung AN
(Harte Nicht-Eisenmetalle) PD1010 N15

Merkmale DLC beschichteter Sorten

Sorte 1SO Eigenschaften
e Fiir die kontinuierliche Hochgeschwindigkeitsbearbeitung von Nichteisenmetallen und Kupfer
PD1005 NO05 | » Hervorragende Schneidleistung mit ausgezeichneter VerschleiB- und AufschweiBfestigkeit
o | eistungsstarke DLC-Beschichtung mit hoher Harte und geringer Reibung
e Fiir die Bearbeitung von Aluminium- und Al-Si-Legierungen bei mittlerer bis hoher Schnittgeschwindigkeit und unterbrochenem Schnitt
PD1010 N10 | e Stabile Standzeit durch bruchsicheres Substrat
¢ Hochleistungs-DLC-Beschichtung mit hoher Harte und geringer Reibung
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Unbeschichtete Hartmetallsorten

Eigenschaften

¢ Durch die von KORLOY eingesetzte hochmoderne Sintertechnologie weisen die
unbeschichteten Hartmetallsorten genau die feine Legierungsstruktur auf, die fiir
die Herstellung von Zerspanungswerkzeugen hochster Qualitat erforderlich ist

Vorteile

¢ P- M- K-Hartmetallsorten, fiir alle Werkstiickarten einsetzbar

¢ Ausgezeichnete Qualitat bei der Bearbeitung mit Kiihimittel aufgrund der hohen
Warmerissbestindigkeit des Hartmetalls

e Durch den speziellen Entwurf der Hartmetalle ergibt sich eine
feine Mikrostruktur und geringe Neigung zur Bildung von Aufbauschneiden

¢ Hervorragende Zahfestigkeit und geringe Schnittlasten

" =y
AR e Y
3
o #1' o' u' o -4
Sorte K
Auswahl unbeschichteter Hartmetallsorten
Werkstoff Sorte Empf(_)hl(?ne §chn|tt-_ IS0 Anwendungsbereich
geschwindigkeit (m/min)
ST20 90 (70 - 110) P20 < ST20 |
Stahl

ST30A 80 (60 - 100) P30 { staon |

M20
M Rostfreier Stahl U20 90 (70 - 110) U20
M30
HO1, HO5 150 (110 - 190) K10
G10 120 (90 - 150) K20 G10
Aluminiumlegierung HO1 600 (450 - 750) N10
{_ Hol |
Kupferlegierungen HO5 425 (320 - 530) N20 < HO5 |
Zusammensetzung und Anwendungsbereich
Werkstoff Zusammensetzung Eigenschaften Werkstoffe
WC-TIC-TaC-Co Hervorragende Warmeschockbestandigkeit und Kohlenstoffstahl, legierter Stahl,
Besténdigkeit gegen plastische Verformung rostfreier Stahl
i T Allgemeine Sorten Kohlenstoffstahl, legierter Stahl,
M WC-TiC-TaC-Co mit Warmeschockbesténdigkeit und Hérte rostfreier Stahl, Stahlguss
WC-Co Hohe Harte und iiberragende VerschleiBfestigkeit Gusseisen, Nichteisenmetalle, Nichtmetalle

Physikalische Eigenschaften der Sorten

Werkstof Sorte Harte TRS Elastizitatsmodul Wéirn_le'dehnungs- Warmeleitfahigkeit
(HrA) (kgf/mm?) (10%kgf/mm?) koeffizient(10%/°C) (cal/cm-sec °C)
ST10 92,1 175 48 6,2 25
ST20 91,9 200 56 52 45
ST30A 91,3 230 53 52 -
u20 91,1 210 - 88
HO1 92,9 210 66 47 109
G10 90,9 250 63 105

1KPa = 102kgf/m?, 1w/mk = 2.39x10°cal/cm-sec-°C
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Cermet Sorten

Merkmale
¢ Hohe Standzeit beim Hochgeschwindigkeitsfrasen durch hochfestes Substrat
¢ Hohe Standzeit auch unter sehr erschwerten Bedingungen durch hochfeste Schneidkanten
e Ausgezeichnete Oberflachengiite durch chemisch stabiles Substrat
¢ Breites Anwendungsspektrum: Kohlenstoffstéhle (von weich bis hochgekohlt), legierte Stéhle,
gehartete Stéhle (insbesondere 40CrMnNTMo8-6-4, 10NT3MnCuAl), Werkzeugstéhle
Auswahlempfehlung
Werstiick Schnittmodus Emg::):(leene geztl::m?:qu?;:e?: ?mnilt;in) IS0 Anwendungsbereich
Stal Kontinuierlicher Schnitt CN2500 250 (200 - 300) P20 /W!
Unterbrochener Schnitt CN30 150 (100 - 200) P30 m
Merkmale
Cermet Sorte IS0 Merkmale
} - Universalsorte, Schruppen bis Schlichten
CN2500 P20 - P30 - Cermet mit FGM Technologie
- Zum Frasen von Stahl
CN30 P25 - P35 - Hértestes Cermet mit hoher Abschélfestigkeit
Eigenschaften
1SO Sorte Harte (Hv) TRS (kgf/mm?) SG (g-cm™)
CN2500 <1800 210 < 6,8-7,0
CN30 <1500 240 < 70-73
Schnittleistung (CN30)
| P | Kohlenstoff-Stahl (C45) [ P | Stahl (C55)
m Schnittbedingungen  vc (m/min) = 120-150 / fz (mm/Z) = 0,07-0,13 m Schnittbedingungen  vc (m/min) = 230/ fz (mm/2) = 0,1-0,15

u Bezeichnung

m Ergebnis

Standzeit (%)

ap (mm) = 2,0/ trocken

WSP: SDCN42MT (CN30)
Halter: ADN4315R

CN30 Wetthewerb

® Bezeichnung

ap (mm) = 1,0/ trocken

Halter: ADN4315R

® Ergebnis

Standzeit (%)

A

CN30  Wettbewerb

WSP: SDCN42MT (CN30)
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KORLOY Spanbrecher zum Frasen

Anwendungsbereich

. . Vorschub (mm/U)

Geometrie Schneidkante 005 010 015 020 025 030 035 040 080 1.20 140 1.60 Merkmale
Schnitttiefe (mm)

01 05 1 2 3 4 5 6 8 10 15 20

“ Schruppbearbeitung

- Hohe Standzeit beim Hochgeschwindigkeitsfrasen,
0.10-0.30 hochfestgs Substrat und hochfleste Schneidkgnten

? ? - Ausgezeichnete Oberflédchengite durch chemisch
1,0-5,0 stabiles Substrat. Breites Anwendungsspektrum:
Kohlenstoffstahle (weich bis hochgekonhlt), legierte
Stéhle, gehartete Stahle (40CrMnNTMo8-6-4,
10NT3MnCuAl), Werkzeugstahle

MX Serie

W Schruppbearbeitung
=
2
= |‘; 0,20-0,40 - Spezieller Spanbrecher zum Schruppen mit hoher
g A Zustellung
= 2,0-14,0 - Hohe Kantenstabilitit sorgt fiir prozesssichere
= Zerspanung

Zerspanung von Nichteisenmetallen

0,05-0,40 - Sehr scharfe Schneidkante sorgt fiir eine geringe
Schnittlast beim Zerspanen von Nichteisenme-
1,0-8,0 tallen, Automatenstahl und schwer zerspanbaren
Materialien

<

- M Bearbeitung schwer zerspanbarer Materialien
E

2

3 0,05-0,30

@ U b - Geringe Schnittlast in schwer zerspanbaren

E 1,0-8,0 Materialien“ bei au§gezeichneter Standzeit

= und Oberflachengite

o

2

Allgemeines Frasen

0,05-0,35
- Geeignet fur die meisten Anwendungen
1,0-8,0 dank des universellen Designs

NE bl

Zerspanung von Nichteisenmetallen

0,05-0,25 - Scharfe Schneide mit geringer Schnittlast,
0,3-14,0 ideal zur Bearbeitung von Stahl, schwer
g ’ zerspanbaren Materialien und Nichteisenmetallen

@é

Schlichbearbeitung

0,05-0,30 - Geringe Schnittlast durch eine scharfe Schneide
0.5-14.0 flir ldngere Standzeiten und hervorragende
? ? Bearbeitbarkeit bei schwer zerspanbaren Materialien

Allgemeines Frasen

0,05-0,30 - Durch die spezielle Geometrie fiir allgemeine
1.0-14.0 Frésaufgaben in einem breiten Anwendungsbereich
f g geeignet

AR VAR AR AN AN

Rich Mill Serie - RM4
/ [ E E
4 @

=) Anwendungsbereiche basieren auf dem Hauptzerspanungsmaterial
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KORLOY Spanbrecher zum Frasen

Anwendungsbereich

. . Vorschub (mm/U)

Geometrie Schneidkante 005 010 0.15 020 025 030 035 040 080 1.20 140 1.60 Merkmale
Schnitttiefe (mm)

01 05 1 2 3 4 5 6 8 10 15 20

W Zerspanung von Nichteisenmetallen

0,05-0,20 - Die scharfe Schneidkante und polierte Ober-

1,0-8.2 flache bieten einen hervorragenden Spanfluss
I und verhindern das AufschweiBen von Spénen

bei der Zerspanung von Nichteisenmetallen

Bearbeitung schwer zerspanbarer Materialien

0,05-0,25
- Spanformer mit geringer Schnittlast garantiert eine

1,0-8,2 erhdhte Zerspanbarkeit bei schwer zerspanbaren
Materialien

Allgemeines Frasen

0,05-0,25
- Durch die spezielle Geometrie fur allgemeine

1,0-8,2 Frasaufgaben in einem breiten Anwendungsbereich
geeignet

Rich Mill Serie - RM6
n ()

Zerspanung von Nichteisenmetallen

0,05-0,35 - Die scharfe Schneidkante und polierte Ober-
0.3-6.0 flache bieten einen hervorragenden Spanfluss

T und verhindern das AufschweiBen von Spénen
bei der Aluminiumzerspanung,

Schlichtbearbeitung

0,05-0,35 - Der Spanbrecher mit geringer Schnittlast bietet hohe
0.3-6.0 Standzeiten und ausgezeichnete Ergebnisse bei der

[t Zerspanung von schwer zerspanbaren Materialien
und der leichten Zerspanung

Bearbeitung schwer zerspanbarer Materialien

Rich Mill Serie - RM8

0,05-0,30 - Spanbrecher mit geringer Schnittlast gewéhrleistet
0,360 lange Standzeiten und hohe Qualitat bei der

[t Zerspanung von leichtem und schwer zerspanbarem
Material

Aligemeines Frisen

0,10-0,40 , ) . .

- Durch die spezielle Geometrie fir allgemeine
0,5-6,0 Frasaufgaben in einem breiten Anwendungsbereich
geeignet

Schlichtbearbeitung

0,05-0,20
- Der Spanbrecher mit geringer Schnittlast bietet hohe

0,5-5,0 Standzeiten und ausgezeichnete Ergebnisse bei der
Zerspanung von schwer zerspanbaren Materialien

Lr N vww

Rich Mill Serie - RMT8

=) Anwendungsbereiche basieren auf dem Hauptzerspanungsmaterial
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Korloy Hauptkatalog Frésen

KORLOY Spanbrecher zum Frasen

Geometrie

Rich Mill Serie - RMT8

Rich Mill Serie - RM8-X

Rich Mill Serie - RM14

d

Rich Mill Serie - RM16

Anwendungsbereich
. Vorschub (mm/U)
Schneidkante 005 010 015 020 025 030 035 040 080 1.20 140 1.60 Merkmale
Schnitttiefe (mm)
01 05 1 2 3 4 5 6 8 10 15 20
Allgemeines Frasen
0,05-0,30 ) ) . .
- Durch die spezielle Geometrie fiir allgemeine
0,5-8,0 Frasaufgaben in einem breiten Anwendungsbereich
geeignet
Bearbeitung schwer zerspanbarer Materialien
0,05-0,30 - Stabile Standzeit, hohe Schnittqualitat
und geringe Schnittlast in schwer zerspanbarem
1,0-3,0 Material durch doppelte, riickwarts gerichtete
positive Freifldche
Bearbeitung hoher Harte
0,05-0,30 Lo -
- Spanformer mit geringem Schneidwiderstand
= 1,0-3,0 garantiert eine erhéhte Zerspanbarkeit bei schwer
zerspanbaren Materialien
SAGX
Allgemeines Frasen
0,10-0,30
- Durch die spezielle Geometrie fiir allgemeine
1,0-3,0 Frasaufgaben in einem breiten Anwendungsbereich
geeignet
Fiir hitzebesténdige rostfreie Materialien
0,05-0,30 - Erste Empfehlung fiir die Bearbeitung von Gusseisen
1.0-3.0 - Auch fiir die Bearbeitung von rostfreiem Stahl
[t mit weniger als 3 mm Schnitttiefe mit hoher
Geschwindigkeit und hohem Vorschub
Neutral
Fiir Gusseisen und rostfreien Stahl
0,05-0,30 - ERste Empfehlung fiir die Bearbeitung von
hitzebestandigem rostfreiem Stahl und fir verschie-
1,0-3,0 dene generelle Frasbearbeitungen
- Sowohl rechts- als auch linksschneidend einsetzbar
Rechtshéndig
Zerspanung von Nichteisenmetallen
0,05-0,30 - Geringer Schnittlast und ausgezeichnete Ergebnisse
bei der Zerspanung schwer zerspanbarer Materialien
0,3-5,5 von Nichteisenmetallen und der Leichtzerspanung
dank scharfer Schneidkante
Schlichtbearbeitung
0,05-0,40 - Der Spanbrecher mit geringer Schnittlast bietet hohe
0.3-5.5 Standzeiten und ausgezeichnete Ergebnisse bei der
(s Zerspanung von schwer zerspanbaren Materialien
und der Leichtzerspanung

=) Anwendungsbereiche basieren auf dem Hauptzerspanungsmaterial
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KORLOY Spanbrecher zum Frasen

Anwendungsbereich

. . Vorschub (mm/U)

Geometrie Schneidkante 005 010 015 020 025 030 035 040 080 1,20 140 160 Merkmale
Schnitttiefe (mm)

01 05 1 2 3 4 5 6 8 10 15 20

w Bearbeitung schwer zerspanbarer Materialien

0,05-0,35
0,3-5,5

- Geringe Schnittlast und hochharte
Schneide flir ausgezeichnete Oberflachengiite

Aligemeines Frisen

o
=
(=)

-0,45
- Geeignet fiir eine groBe Bandbreite an
0,5-5,5 Frésbearbeitungen

Rich Mill Serie RM16

Schlichten beim Frasen (Wiper)

Rl - Durch die spezielle Schneidkante erméglicht die
0,3-2,0 Wiper-Wendeschneidplatte eine verbesserte Ober-
fldchenglite

W

Bearbeitung schwer zerspanbarer Materialien

g

0,05-0,40 - Geringe Schnittlast und hochharte
1,0-3,0 Schneide fir ausgezeichnete Oberflachengiite
inTitan und Inconel

Zerspanung von Nichteisenmetallen

0,10-0,40 - Scharfe Schneidkante und gleitfahige Oberflache
zeigen ausgezeichneten Spanfluss und -Wiederstand
gegen AufscheiBungen in der Nichteisenmetall-
bearbeitung

Schlichtbearbeitung

Esé

TR rrror

0,05-0,15
0,5-16 + Geringer Schnittwiederstand fiir leichte Zerspanung

Aligemeines Frisen

Alpha Mill Serie

L N S

0,10-0,25
0,5-16 « Fiir die meisten Frésanwendungen geeignet

Bearbeitung schwer zerspanbarer Materialien

0,05-0,15 + Geringe Schnittlast und hochharte

0,5-16 Schneide fir ausgezeichnete Oberfléchengite
: in Titan und Inconel

=) Anwendungsbereiche basieren auf dem Hauptzerspanungsmaterial
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Korloy Hauptkatalog Frésen

KORLOY Spanbrecher zum Frasen

Anwendungsbereich
. . Vorschub (mm/U)
Geometrie Schneidkante 005 010 015 020 025 030 035 040 080 1.20 140 1.60 Merkmale
Schnitttiefe (mm)
01 05 1 2 3 4 5 6 8 10 15 20
_m Fiir Schruppbearbeitung (Nick)
9
3
3
= 0,10-0,25
= - 4 ,
= 0,5-16 - Niedrigere Maschinenlast durch Spanteiler
=
<
_m Allgemeines Frasen
L 0,05-0,35
1,0-16,5 « Fiir die meisten Frasanwendungen geeignet
)
o
[}
>
AL
f Bearbeitung schwer zerspanbarer Materialien
=
< "
0,05-0,30 « Geringe Schnittlast und hochharte
1,0-16,5 Schneide flir ausgezeichnete Oberflachengiite
in Titan und Inconel
W Schlichtbearbeitung
: 0,05-0,20
0,5-5,0 + Geringe Schnittlast fiir leichte Zerspanung
m Allgemeines Frésen
LS00 « Durch die spezielle Geometrie fiir allgemeine
1,0-5,0 Frésaufgaben in einem breiten Anwendungsbereich
2 geeignet
3
-}
»n
=
@ m Schruppbearbeitung
=]
S
[
0,05-0,35 « Hochste Schneidkantenfestigkeit sorgt fiir stabile
1,5-5.0 Standzeit auch bei der Schwerzerspanung
I mit starken Schnittunterbrechungen
m Zerspanung von Aluminium
0,10-0,35 « Scharfe Schneidkante und gleitfahige
T Oberfliche zeigen ausgezeichneten Spanfluss und
0,5-5,0 Wiederstand gegen AufscheiBungen in der Nicht-
eisenmetallbearbeitung
m Zerspanung von Aluminium
<
2
> 0,30-0,60 , e ) ,
n « Scharfe Schneidkante und gleitfahige Oberfléche zeigen
= 0,3-6,0 ausgezeichneten Spanfluss und Wiederstand gegen
= = AufscheiBungen in der Nichteisenmetallbearbeitung
e
2
=
('S

=»Anwendungsbereiche basieren auf dem Hauptzerspanungsmaterial
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KORLOY Spanbrecher zum Frasen

Anwendungsbereich
Vorschub (mm/U)

005 010 045 020 025 030 035 040 080 120 1.40 1.60 Merkmale
Schnitttiefe (mm)
01 05 1 2 3 4 5 6 8 10 15 20

Geometrie Schneidkante

Bearbeitung schwer zerspanbarer Materialien

0.30-0,50 « Geringe Schnittlast und hochharte
0,3-3,0 Schneide fir ausgezeichnete Oberfldchengiite
inTitan und Inconel

Schlichtbearbeitung

0,12-0,50
0,3-6,0 « Geringe Schnittlast fir leichte Zerspanung

Allgemeines Frasen

0,20-0,70

0,3-6,0 « Fir die meisten Frésanwendungen geeignet

Ohne Spanbrecher

0,30-0,50
0,3-0,5 « |deal fir hochfesten Formenstahl und HRSA

d "5 .E . 0 @é

A YA TN

Bearbeitung schwer zerspanbarer Materialien

0,10-0,30
- Spanformer mit geringer Schnittlast garantiert eine
15,5 erhohte Zerspanbarkeit bei schwer zerspanbaren
Materialien

ol

Allgemeines Fréasen

Triple Mill Serie

0,10-0,30

1,0-15,5 « Fiir die meisten Frasanwendungen geeignet

w Schlichtbearbeitung
0,30-1,0
0,1-0,4 « Geringer Schnittwiederstand fiir leichte Zerspanung

=

[

T m Bearbeitung hochharter Stihle

0,30-0,80
. 0,1-0,4 « |deal fir hochfesten Formenstahl und HRSA

=»Anwendungsbereiche basieren auf dem Hauptzerspanungsmaterial

KORLOY Frisen {% 43



Korloy Hauptkatalog Frésen

KORLOY Spanbrecher zum Frasen

Anwendungsbereich
Vorschub (mm/U)

005 010 015 020 025 030 035 040 080 1.20 1.40 1.60
Schnitttiefe (mm)
01 05 1 2 3 4 5 6 8 10 15 20

Geometrie Schneidkante Merkmale

Bearbeitung schwer zerspanbarer Materialien

0,30-0,80 o ) '
- Spanformer mit geringer Schnittlast garantiert
0,2-1,0 eine hohe Zerspanbarkeit bei schwer
zerspanbaren Materialien

Schlichtbearbeitung

0,30-1,0
0,2-1,0 « Geringe Schnittlast fir leichte Zerspanung

HFMD

Allgemeines Frasen

0,30-1,20

0,2-1,0 « Fir die meisten Frasanwendungen geeignet

;

Fiir leichte Zerspanung

0,05-0,20

1,00-11,00 - Spanformer mit geringer Schnittlast garantiert eine

2 ? hohe Zerspanbarkeit bei schwer zerspanbaren
Materialien und eine lange Standzeit bei unlegiertem
Stahl und Guss

Zerspanung von Aluminium

0,05-0,20

‘i

10-57 - Scharfe Schneidkante und gleitfahige Oberfléche
zeigen ausgezeichneten Spanfluss und Wiederstand
gegen AufscheiBungen in der Nichteisenmetall-
bearbeitung

Hq O

Zerspanung von Aluminium

0,10-0,30

1,0-17 - Scharfe Schneidkante und gleitfahige Oberfléche
zeigen ausgezeichneten Spanfluss und Wiederstand
gegen AufscheiBungen in der Nichteisenmetall-
bearbeitung

j‘\

=
AAAaL AL

Pro-V Mill

=»Anwendungsbereiche basieren auf dem Hauptzerspanungsmaterial
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Korloy Hauptkatalog Frésen

Codesystem (IS0) fiir Fraswendeschneidplatten

S

P

K

12

o

®

®

o 6

Wendeschneid- Freiwinkel Toleranzen Plattentyp Schneidenldnge,
plattenform Durchmesser Innenkreis
o Wendeschneidplattenform @ Plattentyp

@QOODO

O

R S

A= &

9 Freiwinkel

vLL

\A( 25°

30"

[&]

[T 11 O]
7 e
Absenkung 70°-90°

A B C F
0 g OO
(W= o

Absenkung 70°-90°
G H J M

O 1 O
Absenkung 40°-60°

Absenkung 40°-60°
N Q R T

]

D=y

Absenkung 70°-90°

Absenkung 70°-90°

E ausfiihrung
Absenkung 40°-60°  Absenkung 40°-60°
U w X

Toleranz
©

Schneidkantenlange, Durchmesser Innenkreis

e [

o Metrisches System (De2|mal Integer-Konstante)

d: Innenkreis m \§(
t: Dicke Y m 0
m: Siehe Abbildung
d d d d
' ® Zollsystem /\
Toleranz fiir C, E,H,M, 0, P,R, S, T, W “i
(mm) Wendeschneidplattenform (Ausnahmefall) d d d H
Toleranz d Toleranz m
Klasse d m t d IKLMN] U R 7 - 1/32" Einheit fiir WSP mit kleinerem I.C unter 1/4" verwenden
o ’ -1/8" Einheit fiir WSP mit gréBerem 1.C {iber 1/4" verwenden
A £0,025 £0,005 £0025 635| +005 | +008 | +008 | +0,13
9525 +005 | +008 | +008 | +0,13 Geben Sie bei rechteckigen
® +0,025 +0,013 +0,025 P i
: 127 +008 | +013 | +013 | +020 [ L / ABK und rautenformigen Schneid
‘ ‘ platten statt des Innenkreises
H +0,013 +0,013 +0,025 15,875 +010 | +0,18 | +015 | +0,27 [ I die Schneidkantenléinge an
19,05| +010 | +0,18 | +0,15 | +0,27
E +0,025 +0,025 +0,025 . .
254 | +013 | +025 | +018 | +038 Entsprechungstabelle fiir metrische Werte und Zollsystem
G £0025 | £0025 | =013 Toleranz fiir D WSP-Form (Ausnahmefall) A 06 | 09 | 11 | 16 | 2 | 27 | 33 | 44
J +0,05-+ 0,15 = 0,005 +0,025 d Tolet:anz Tolt:'rlanz Q g 03 05 06 09 12 15 19 25
K |£005-x015 0013 +0,025 04 | 06 | 07 11 15 19 | 23 | 31
6,35 +0,05 +0,08 =
L |£005£015 %0025 | 0,025 9,525 +0,05 +0,08 03 | 05 | 06 | 09 | 12 | 16 | 19 | 25
M |=005-+ 0,15/ 0,08+ 020 =013 127 +008 +013 '”k'r‘sl'; 5320 | 77320 | 14 | /et | 1er | st | 34 |1
15,875 +0,10 +0,15 i
oll-
U |+0,08-0,25/+018-+038] =013 19,05 +010 +015 system 5 7 2(8) 3 4 5 6 8
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03 08 R MX

[ ] 008 [} [ ]

Schneidkantenhéhe Eckradius Schneid- Werkzeug- Spanbrecher
(Eck-R) kantenform richtung zum Frdsen

@ Schneidkantenhdhe

@ Schneidkantenform

e Tft _\/ﬂﬁ Tttt

Symbol Schneidkantenhdhe (t)

Metrisch Zoll mm Zoll
01 1(2) 1,59 1/16
T0 1,125 1,79 9/128
T 1,2 1,98 5/64
02 1,5(3) 2,38 3/32

T2 1,75 2,78 7/64
03 2,0 3,18 1/8
T3 2,5 3,97 5/32
04 3,0 4,76 3/16
05 35 5,56 7/32
06 4,0 6,35 1/4
07 5,0 7,94 5/16
09 6,0 9,52 3/8
11 7,0 11,11 7116
12 8 (16) 12,70 1/2

() Symbol fiir kleine Wendeschneidplatte

Eckradius (Eck-R)

~
r Symbol r Symbol
mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll
00 0 0,0 12 3 1,1 3/64
02 0,2 15 1,5
04 1 0,4 1/64 16 4 1,6 4/64
05 0,5 24 6 2,4 6/64
08 2 0,8 2/64 32 8 3,2 8/64
10 1,0 40 4,0
Kr
D
I
Paralleler Schneidkantenriicken Freiwinkel
kr a°

A-45° A-3° F - 25°

D - 60° B-5° K-30°

E-75° C-7° N-0°

F - 85° D-15° P-11°

P -90° E-20°

Z - Spezial

1

MA MF

MM

ML
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Korloy Hauptkatalog Frésen

Wendeschneidplatten zum Frasen

Werkstoff Schnittmodus
Stahl N s | e o |3 E N @ Kontinuierlicher Schnitt
Rostfreier Stahl m s s | = & Aligemeine Zerspanung
. # Unterbrochener Schnitt
Gusseisen K o |3 °
Nichteisenmetall N
HRSA, Titanlegierung S o | 3
Geharteter Stahl | s | %
Sorten Abmessungen
Wendeschneid- . LIV olocoololololalQ|w 4
Bezeichnung S8 e|s|s|alfIsS I Geometrie
platten 22258 22 8 38|38 [ d t r d1
C|lo|Q|o|lo|O|o|o|o|Z2|a|S
Z|z|Zz|la|a|lala|la|la|5|>5|x
ADLT ADLT150308R . ° 15,0 9,525 3,18 08 45 ‘ :
ADLT1503085R . 150 | 9525 | 318 08 45 JJ@ %
ADLT150308TR e} 15,0 9,525 3,18 08 45 N1 N
ADKT-ML ADKT10T304PEER-ML ° o | o o o 0o 0|0 17 6,424 3,819 04 28 @I
o L o
> 'Y ADKT120408PESR-ML ° e | o e | o o o o 14,5 7813 4,824 08 34 L—J
2 r ! t
s Loy ADKT170608PESR-ML [ ) [ I ) ® | A O | A 19,665 10,843 6,529 08 45
- &nf‘
ADKT-MM ADKT10T304PESR-MM ° 1,7 6,424 3,819 04 28 127
d di
ADKT10T308PESR-MM oo "7 6424 | 3819 08 28 s @I
. i
L ADKT120408PESR-MM [ ) e | o o o o 14,5 7,813 4,824 08 34
ADKT120412PESR-MM e | o [ 2NN 145 7813 4,824 12 34
ADKT120416PESR-MM e | o e | o 14,5 7813 4,824 16 34
ADKT170604PESR-MM [ ) [} 19,665 10,843 6,529 04 45
ADKT170608PESR-MM [ e | o ® A | O 19,665 10,843 6,529 08 45
ADKT170616PESR-MM A | A 19,665 10,843 6,529 1,6 45
ADKT170620PESR-MM o A | A 19,665 10,843 6,529 2,0 45
APKT APKT1604PDSR ° o e 16,4 9,525 4,76 08 44
vl
= Q@E
- =
< / o |
APKT-MA APKT1604PDFR-MA o A 16,4 9,525 4,76 02 44 .
APKT160404PDFR-MA . 16,4 9,525 476 04 44 %ﬂ %
APKT160416FR-MA ° 16,4 9,525 476 16 44 N
APKT-MA3 APKT1604PDFR-MA3 A | 164 9,525 50 08 44
= - APKT160420FR-MA3 e} 16,4 9,525 50 2,0 44
APKT-MF APKT1604PDSR-MF ° A 16,4 9,525 5,0 0,8 44
-
APKT-MM APKT1604PDSR-MM ° Al ®| A A|O 16,4 9,525 52 08 44

A : Lagerartikel Europa @: Lagerartikel Korea O: Lieferzeit auf Anfrage

48 @ KORLOY Frasen



Wendeschneidplatten zum Frasen

Werkstoff Schnittmodus
Stahl N s | e o |3 E @ Kontinuierlicher Schnitt
Rostfreier Stahl m E E % & Allgemeine Zerspanung
. # Unterbrochener Schnitt
Gusseisen K e |3 [ ] ®
Nichteisenmetall N
HRSA, Titanlegierung S o | 3
Gehérteter Stahl [ s | %
Sorten Abmessungen
Wendeschneid- . RLIB oloclololololalQ|w q
Bezeichnung JI¥ e|s|slalflsS I Geometrie
platten S 2258 % 2 8 2388 [ d t r d1
OO Q|O|O0 0|00l Z|a |2
Z|Z|Z|a|ld|a|a|a|la|53|35|=E
APLT APLT070304R o 75 6,35 3,18 04 28
APMT-MA APMT0602PDFR-MA A 6,0 424 26 04 20
p s APMT060208PDFR-MA A 6,0 424 26 08 2,0
APMT0903PDFR-MA A 94 6,21 36 04 28
APMT090308PDFR-MA A 94 6,21 36 08 28
APMT11T3PDFR-MA A 11,2 6,467 36 05 29
APMT11T308PDFR-MA A 1.2 6,467 36 08 29
APMT160404PDFR-MA e} 16,4 9,41 5,76 04 45
APMT1604PDFR-MA A 16,4 941 5,76 08 45
APMT180604PDFR-MA [ 174 10,98 6,35 04 45
APMT1806PDFR-MA (] 174 10,98 6,35 08 45
APMT180612PDFR-MA (] 174 10,98 6,35 12 45
APMT180616PDFR-MA o 174 10,98 6,35 1,6 45
APMT180620PDFR-MA [ ] 174 10,98 6,35 2,0 45
APMT180624PDFR-MA ° 174 10,98 6,35 24 45
APMT180630R-MA A 174 10,98 6,35 3,0 45
APMT-MF APMT11T3PDSR-MF . A|Ale O|A|e 1,2 6,467 36 05 29
APMT1604PDSR-MF @) A | ® |0 | O A | A 16,4 941 5,76 08 45
APMT1806PDSR-MF e} (] (] o | A 174 10,98 6,35 08 45
APMT180612PDSR-MF o o 174 10,98 6,35 12 45
APMT-ML APMT0903PDER-ML A | A|A 94 6,21 36 04 28
APMT090308PDER-ML Ao 94 6,21 36 08 28
APMT11T3PDER-ML A | A A | A 1.2 6,467 36 05 29
APMT11T308PDER-ML A | A | A A 1.2 6,467 36 08 29
APMT160404PDER-ML A | A | A 16,4 9,41 5,76 04 45
APMT1604PDER-ML A | A | A 16,4 941 5,76 08 45
APMT180604PDER-ML Ol e | @ 174 10,98 6,35 04 45
APMT1806PDER-ML O | A | A 174 10,98 6,35 08 45
APMT180612PDER-ML O| A | @ 174 10,98 6,35 12 45
APMT180616PDER-ML oO|e | e 174 10,98 6,35 1,6 45
APMT180620PDER-ML O| A | @ 174 10,98 6,35 2,0 45
APMT180624PDER-ML Ol e | @ 174 10,98 6,35 24 45
APMT180630R-ML Ol e | @ 174 10,98 6,35 3,0 45

A : Lagerartikel Europa @: Lagerartikel Korea O: Lieferzeit auf Anfrage

KORLOY Frasen @ 49



Korloy Hauptkatalog Frésen

Wendeschneidplatten zum Frasen

Werkstoff Schnittmodus
Stahl s | e e | 3 s | % @ Kontinuierlicher Schnitt
Rostfreier Stahl m s s | & & Allgemeine Zerspanung
Gusseisen K ol s ° # Unterbrochener Schnitt
Nichteisenmetall N
HRSA, Titanlegierung S o | 3
Geharteter Stahl | E N
Sorten Abmessungen
Wenggstg::em- Bezeichnung § é § é % § % é § % § _ | ] . ; , Geometrie
S22 RIRIRIRIR|R2|5|5|2
APMT-MM APMT060202PDSR-MM Al A o AlA 6,0 424 26 02 20
APMT0602PDSR-MM A | A | A|A A A 6,0 424 26 04 20
APMT060208PDSR-MM A A o A A 6,0 424 26 08 20
APMT060212R-MM A|lO o Ale 6,0 424 26 12 20
APMT060216R-MM o o Al A 6,0 424 26 16 20
APMT0903PDSR-MM o AlA|o]|aA Al A 94 6,21 36 04 28
APMT090308PDSR-MM Al A o Al A 94 6,21 36 08 28 o
APMT090312R-MM ole|olo Ale 94 6,21 36 12 28 i
APMT090316R-MM e @ |0 |O Ao 94 6,21 36 16 28
APMT090320R-MM ole]|o Ale 94 6,21 36 20 28
APMT090332R-MM o Ale 94 6,21 36 32 28
APMT11T3PDSR-MM o | o | A | A A|aA Al A 12 6,467 36 05 285 ‘
APMT11T308PDSR-MM o A A A|l® | A|A 12 6,467 36 08 285 . %
APMT11T312PDSR-MM o Al A A Al A 11,2 6,467 36 12 285 | o il
APMT11T316R-MM o AlA]|oO Al A 11,0 6,467 36 16 285
APMT11T318R-MM o A 11,0 6,467 36 18 285
APMT11T324R-MM o Ale Al A 11,0 6,467 36 24 285
APMT1604PDSR-MM | ® | A A A |A|®|AlaA 16,4 9,41 576 08 45
APMT160404PDSR-MM Ao 16,4 941 5,76 04 45
APMT160410PDSR-MM ° Ao Al e 16,4 9,41 5,76 1,0 45
APMT160416PDSR-MM ° NEYERES Ale 16,4 9,41 576 16 45
APMT160420R-MM ° 16,0 9,41 576 20 45
APMT160424R-MM o Al A Al A 16,0 9,41 576 24 45
APMT160430R-MM o o|le]|o Al A 16,0 9,41 576 30 45
APMT160432R-MM ° A | A|O Al e 16,0 941 5,76 32 45
APMT160450R-MM Ale Ale 16,0 941 5,76 50 45
APMT160464R-MM o Al A 16,0 9,41 576 64 45
APMT1806PDSR-MM ° o | A|aA o | A|aA 174 10,98 6,35 08 45 :
APMT180604PDSR-MM o 174 10,98 6,35 04 45 o
APMT180612PDSR-MM ° Al A Al A 174 10,98 6,35 12 45 | g
APMT180616PDSR-MM o ° Al A 174 10,98 6,35 16 45
APMT180620PDSR-MM o A 174 10,98 6,35 20 45
APMT180624PDSR-MM ° ° Al A 174 10,98 6,35 24 45
APMT180630R-MM o o | A 16,7 10,98 6,35 30 45
APMT180632R-MM o ° Ale 16,7 10,98 6,35 32 45
APMT180640R-MM o o Ale 16,7 10,98 6,35 40 45
APMT180648R-MM o o oo 16,7 10,98 6,35 48 45
APMT180650R-MM o o | a 16,7 10,98 6,35 50 45
APMT180660R-MM A 16,7 10,98 6,35 6,0 45
APMT180664R-MM o o oo 16,7 10,98 6,35 64 45
APMT-MN APMT11T3PDSR-MN2 ° 11,2 6,467 36 05 285
APMT11T3PDSR-MN3 ° 11,2 6,467 36 05 285
APMT1604PDSR-MN3 ° 16,4 9,41 576 08 45
APMT1604PDSR-MN4 ° 16,4 9,41 576 08 45
APMT1806PDSR-MN3 ° 174 10,98 6,35 08 45
APMT1806PDSR-MN4 ° 174 10,98 6,35 08 45
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Wendeschneidplatten zum Frasen

Werkstoff Schnittmodus
Stahl N s | e o |3 E @ Kontinuierlicher Schnitt
Rostfreier Stahl m s s | = s & Allgemeine Zerspanung
. # Unterbrochener Schnitt
Gusseisen K e |3 [ ] ®
Nichteisenmetall N
HRSA, Titanlegierung S o | 3
Geharteter Stahl [ s | %
Sorten Abmessungen
ST BTG Bezeichnung g8l s/2/3/g/3!3 ol o Geometrie
platten =S = B85 8% 8 3B |28 I d t r a1
OO Q|O0O|O0 |0 |00l |o|a|a
Z|Z|Z|a|ld|ad|a|a|la|T|ao|a
BAMPL-XAF BAMPL-XAF o 255 10,5 7 - -
@
BAMPR-XAF | BAMPR-XAF A 25,5 105 7 - -
g
BAMPL-XAW | BAMPL-XAW o | 255 10 7 - -
@
BAMPR-XAW | BAMPR-XAW o 255 10 7 - -
a9
BAMPL-XAWR | BAMPL-XAWR o | 255 10 7 - -
BAMPR-XAWR | BAMPR-XAWR o 255 10 7 - -
BAPDL-XAF BAPDL-XAF o 255 105 7 - -
BAPDR-XAF BAPDR-XAF ® | 255 105 7 - -
BAPDL-XAW | BAPDL-XAW ® | 255 10 7 - -
BAPDR-XAW | BAPDR-XAW ® | 255 10 7 - - @
iy
' i—
CDEW-NAF CDEW1204R-NAF A 12,7 9,525 4,76 - 44 @ ;
8 -’ === 3%
CDEW-NAW CDEW1204R-NAW [ ] 12,7 9,525 4776 - 44 ]
= %S
=S
CDEW-XAW CDEW1204R-XAW ° 12,7 9,525 4,76 - 44
CDEW1204L-XAW o 27 9,525 476 - 44 l b
|
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Korloy Hauptkatalog Frésen

Wendeschneidplatten zum Frasen

Werkstoff Schnittmodus
Stahl N s | e o |3 E @ Kontinuierlicher Schnitt
Rostfreier Stahl m s s | = & Aligemeine Zerspanung
. # Unterbrochener Schnitt
Gusseisen K o |3 °
Nichteisenmetall N
HRSA, Titanlegierung S o | 3
Geharteter Stahl | E N
Sorten Abmessungen
id- . w0 | v .
UETLEEIEL Bezeichnung N R I\B|8l2|8/2/8|8 ol o Geometrie
platten =S =285 8% 8 33 |28 I d t r d1
C|lO|Q|O0|0|0|(0|0 |0 |o|a|a
= = = o o o o o o ac (=) (=)
CDEW-XAF CDEW1204R-XAF [ ] 12,7 9,525 4,76 - 44 _
CDEW1204L-XAF o | 127 | 955 | 476 - 44 ] b
-" \ == [
CDEW-XCF CDEW1204R-XCF H01 A 12,7 9,525 476 - 44 T R
t CDEW1204L-XCF HO1 e} 12,7 9,525 4776 - 44 ]d “
. = [
&, =
CNHQ CNHQ1005-C0.5 o A 10 10 54 - 47
- CNHQ1305-C0.5 o A| O o 12,7 10 54 = 47
%’ CNHQ1305-R2.0 o 12,7 10 54 20 47
CNHQ1606-C0.5 A 16 12 6,4 - 59
CNHQ1606-R2.0 o 16 12 6,4 2,0 59
CPMH-MM CPMH120408-MM ® | O 12,9 12,7 476 08 55
- ‘:;
V [
CPMT-MM CPMT060204-MM [ ) 6,4 6,35 2,38 04 2,75 -
- CPMT080308-MM o ° 8,1 7,938 3,18 08 340 gﬁ%[ T
V CPMT09T308-MM [ ) 9,7 9,525 3,97 08 44 N -
HECN HECN090408SN o 9,0 15,875 4776 08 - p ﬁ[
= e -i%
HPEN HPEN090408SN o 9,0 15,875 4776 08 - (/\,; |
HPEN-WC HPEN110412-WC o 11,0 19,05 4,76 1,2 - L~
@R,
[ i
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Wendeschneidplatten zum Frasen

Werkstoff Schnittmodus
Stahl P B % | @ Kontinuierlicher Schnitt
Rostfreier Stahl m s s | & Allgemeine Zerspanung
Gusseisen « INR . # Unterbrochener Schnitt
Nichteisenmetall N ] [ )
HRSA, Titanlegierung S5 e ]
Geharteter Stahl [|« | o |8 =
Sorten Abmessungen
Wendeschneid- Bezeichnung 58|22 Geometrie
platten SN SIS | d t r
2|8 %
LBH LBHO080 A 7,0 8 24 4,0
“ LBH090 e} 75 9 24 45
L BT N 85 10 26 50
LBH110 A 9,0 1" 2,6 55
LBH120 A 10,0 12 3,0 6,0
LBH130 o 10,5 13 3,0 6,5
LBH160 A 12,0 16 4,0 8,0
LBH170 o 12,5 17 40 85
LBH200 A 15,0 20 50 10,0
LBH210 o 15,5 21 50 10,5
LBH250 A 18,5 25 6,0 12,5
LBH260 o 19,0 26 6,0 13,0
LBH300 A 225 30 70 15,0
LBH310 o 23,0 31 7,0 15,5
LBH320 A 235 32 7,0 16,0
LBH-KF LBH080-KF A 70 8 24 40
LBHO90-KF o 75 9 24 45
@ LBH100-KF A 85 10 26 50
LBH110-KF o 9,0 1" 26 55
LBH120-KF A 10,0 12 3,0 6,0
LBH130-KF [ 10,5 13 3,0 6,5
LBH160-KF A 12,0 16 4,0 8,0
LBH170-KF o 12,5 17 4,0 85
LBH200-KF A 15,0 20 5,0 10,0
LBH210-KF (] 15,5 21 5,0 10,5
LBH250-KF ] 18,5 25 6,0 12,5
LBH260-KF ¢} 19,0 26 6,0 13,0
LBH300-KF [ ] 22,5 30 7,0 15,0
LBH310-KF e} 23,0 31 7,0 15,5
LBH320-KF e} 23,5 32 7,0 16,0
LBH-KH LBH080-KH o | A 70 8 24 40
LBH090-KH o | O 75 9 24 45
& LBH100-KH A | A 85 10 26 5,0
LBH110-KH o | O 9,0 1 2,6 55
LBH120-KH A | A 10,0 12 3,0 6,0
LBH130-KH e | 10,5 13 3,0 6,5
LBH160-KH ® | A 12,0 16 4,0 8,0
LBH170-KH e |0 12,5 17 40 85
LBH200-KH e | A 15,0 20 50 10,0
LBH210-KH e | A 15,5 21 50 10,5
LBH250-KH e | A 18,5 25 6,0 12,5
LBH260-KH o0 19,0 26 6,0 13,0
LBH300-KH e |0 22,5 30 7,0 15,0
LBH310-KH o | O 23,0 31 7,0 15,5
LBH320-KH O | A 235 32 7,0 16,0
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Korloy Hauptkatalog Frésen

Wendeschneidplatten zum Frasen

Werkstoff Schnittmodus
Stahl P B % | @ Kontinuierlicher Schnitt
Rostfreier Stahl m s & | & Allgemeine Zerspanung
Gusseisen « INR . # Unterbrochener Schnitt
Nichteisenmetall N ] ]
HRSA, Titanlegierung S| e ]
Gehérteter Stahl [|s o |8 %
Sorten Abmessungen
LRSS Bezeichnung S| 828 Geometrie
R SISI]IR [ d t r
ol -
LBS080 o 70 8 24 40
LBS090 o 75 9 24 45
LBS100 e} 85 10 26 50
LBS110 o 9,0 1 2,6 55
LBS120 A 10,0 12 3,0 6,0
LBS130 ¢} 10,5 13 3,0 6,5
LBS160 A 12,0 16 4,0 8,0
LBS170 o 12,5 17 40 85
LBS200 A 15,0 20 5,0 10,0
LBS210 o 15,5 21 50 10,5
LBS250 o 18,5 25 6,0 12,5
LBS260 o 19,0 26 6,0 13,0
LBS300 o 225 30 70 15,0
LBS310 o 23,0 31 7,0 15,5
LBS320 o 23,5 32 7,0 16,0
LCF LCF160-D90 A 13,7 16 4,0 -
ﬁ LCF200-D90 A 17,0 20 50 -
é LCF250-D90 A 215 2 6,0 -
LFH LFH100 A 85 10 26 1,0
- LFH120 A 10,0 12 3,0 1,0
hv" LFH160 A 12,0 16 4,0 1,5
LFH200 ¢} 15,0 20 5,0 1,5
LFH250 o 18,5 25 6,0 2,0
LFH300 e} 225 30 70 20
LFH320 o 235 32 7,0 2,0
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Wendeschneidplatten zum Frasen

Werkstoff Schnittmodus
Stahl P B % | @ Kontinuierlicher Schnitt
Rostfreier Stahl m s s | & Allgemeine Zerspanung
Gusseisen « INR . # Unterbrochener Schnitt
Nichteisenmetall N ] [ )
HRSA, Titanlegierung S5 e ]
Geharteter Stahl [|« | o |8 =
Sorten Abmessungen
Wendeschneid- Bezeichnung 58|22 Geometrie
platten SN SIS | d t r
2E2IR|&
LRH100-R05 A 8,5 10 2,6 0,5 as
LRH100-R10 A 85 10 26 10 ’
LRH100-R20 o 85 10 26 20 ™.
LRH110-R05 o 9,0 1" 2,6 05 T JLL
LRH120-R05 A 10,0 12 3,0 0,5
LRH120-R10 A 10,0 12 3,0 1,0
LRH120-R20 A 10,0 12 3,0 2,0
LRH120-R40 o 10,0 12 3,0 40
LRH130-R05 o 10,5 13 3,0 05
LRH130-R10 [ ) 10,5 13 3,0 1,0
LRH160-R05 A | O] O 12,0 16 4,0 05
LRH160-R10 A | O] O 12,0 16 4,0 1,0
LRH160-R20 A 12,0 16 4,0 2,0
LRH160-R30 A 12,0 16 4,0 3,0
LRH160-R50 o 12,0 16 4,0 50
LRH170-R05 o [ ] 12,5 17 4,0 05
LRH170-R10 [ ] 12,5 17 4,0 1,0
LRH200-R05 A 15,0 20 50 05
LRH200-R10 A 15,0 20 50 1,0
LRH200-R16 e} 15,0 20 50 1,6
LRH200-R20 A 15,0 20 50 2,0
LRH200-R30 [ ) 15,0 20 50 3,0
LRH210-R05 e} [ ] 15,5 21 5,0 0,5
LRH210-R10 [} 15,5 21 5,0 1,0
LRH250-R05 A 18,5 25 6,0 05
LRH250-R10 [ ] 18,5 25 6,0 1,0
LRH250-R20 o 18,5 25 6,0 2,0
LRH250-R30 o 18,5 25 6,0 3,0
LRH260-R05 o [ ) 19,0 26 6,0 05
LRH260-R10 ° 19,0 26 6,0 1,0
LRH300-R10 o 22,5 30 7,0 1,0
LRH300-R20 L] 22,5 30 7,0 2,0
LRH300-R30 [ 22,5 30 7,0 3,0
LRH310-R05 o 23,0 31 7,0 05
LRH320-R10 ° 23,0 31 7,0 1,0
LRH320-R20 ° 23,0 31 7,0 2,0
LRH320-R30 ° 23,0 31 7,0 3,0
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Korloy Hauptkatalog Frésen

Wendeschneidplatten zum Frasen

Werkstoff Schnittmodus
Stahl P B % | @ Kontinuierlicher Schnitt
Rostfreier Stahl m s & | & Allgemeine Zerspanung
Gusseisen « INR . # Unterbrochener Schnitt
Nichteisenmetall N ] ]
HRSA, Titanlegierung S| e ]
Gehérteter Stahl [|s o |8 %
Sorten Abmessungen
DEEzEE Bezeichnung s|8(2|L Geometrie
platten JNIRIKRK | d t r
8|8 %
LR LR100-R05 A 8,5 10 2,6 0,5 .
y a-“ ) LR100-R10 A 85 10 26 1,0 E\Q .
v LR100-R20 o 85 10 26 20 =
(BN
LR110-R05 o 9,0 1 2,6 05 [ t
LR120-R05 A 10,0 12 3,0 0,5
LR120-R10 A 10,0 12 3,0 1,0
LR120-R20 o 10,0 12 3,0 2,0
LR130-R05 o 10,5 13 3,0 05
LR160-R05 A 12,0 16 40 05
LR160-R10 A 12,0 16 4,0 1,0
LR160-R20 A 12,0 16 4,0 2,0
LR160-R30 o 12,0 16 4,0 3,0
LR170-R05 o 12,5 17 40 05
LR200-R05 o 15,0 20 50 05
LR200-R10 A 15,0 20 50 1,0
LR200-R20 A 15,0 20 50 2,0
LR200-R30 o 15,0 20 50 3,0
LR210-R05 o 15,5 21 50 05
LR250-R05 o 18,5 25 6,0 05
LR250-R10 O 18,5 25 6,0 1,0
LR250-R20 e} 18,5 25 6,0 2,0
LR250-R30 e} 18,5 25 6,0 3,0
LR260-R05 ¢} 19,0 26 6,0 0,5
LR300-R10 ¢} 225 30 7,0 1,0
LR300-R20 ¢} 225 30 70 2,0
LR300-R30 o 225 30 70 30
LR310-R05 o 23,0 31 7,0 0,5
LR320-R10 o 23,0 31 7,0 1,0
LR320-R20 o 23,0 31 7,0 2,0
LR320-R30 o 23,0 31 7,0 3,0
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Wendeschneidplatten zum Frasen

Werkstoff Schnittmodus
Stahl N s | s | o |0 |3 £ @ Kontinuierlicher Schnitt
Rostfreier Stahl m s | % s | % & Allgemeine Zerspanung
Gusseisen 2 s |z | s - # Unterbrochener Schnitt
Nichteisenmetall N
HRSA, Titanlegierung S E o |3
Gehérteter Stahl [ [ I 2 s | %
Sorten Abmessungen
Wendeschneid- Bezeichnung S 8 2|lvsis|laiglgs|ls|lg g Geometrie
platten S 28 28|58/ 8 K 31F/8|3|= 1 d t ro|od
212|222 |IR|IR|R|2|2|2|5|5|%
LDET-MA LDET650504PPFR-MA o | 65 15 | 5625 | 40 | 556
# LDET650550PPFR-MA e} 65 15 5,625 50 5,56
LNCS-WC LNCS1907-C1.5-WC e} @) 19,05 | 143 7 - 58
o’
LNEX-MA LNEX100605PNR-MA A [ 100 ] 65 | 65 | 05 | 35
s LNEX151004PNR-MA A 15,0 10,0 10,0 04 45
A LNEX151008PNR-MA A 15,0 10,0 10,0 08 45
LNEX-MF LNEX100605PNR-MF o A | A A | A 100 | 65 | 65 | 05 | 35
LNEX100608PNR-MF o | A A |0 10,0 6,5 6,5 08 35
‘ LNEX151004PNR-MF [} A | A 15,0 10,0 10,0 04 45
LNEX151008PNR-MF o O |A|O |O | A |e@ 15,0 10,0 10,0 08 45
LNEX151016PNR-MF ® e | o 15,0 10,0 10,0 1,6 45
LNEX-MM LNEX100605PNR-MM o A | A A | A 100 | 65 | 65 | 05 | 35
LNEX100608PNR-MM ° Ao 10,0 6,5 65 08 35
. LNEX100605PNL-MM [} A | A 10,0 65 6,5 05 35
LNEX151004PNR-MM [ A |0 15,0 10,0 10,0 04 45
LNEX151008PNR-MM o A |0 A |0 15,0 10,0 10,0 08 45
LNEX151016PNR-MM [ e | o 15,0 10,0 10,0 1,6 45
LNEX151008PNL-MM e} A A | A 15,0 10,0 10,0 08 45
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Korloy Hauptkatalog Frésen

Wendeschneidplatten zum Frasen

Werkstoff Schnittmodus
Stahl N s | & | e o | 3 |3 E 2 @ Kontinuierlicher Schnitt
Rostfreier Stahl m s | % s | % & Allgemeine Zerspanung
: # Unterbrochener Schnitt
Gusseisen K s |3 | 3 °
Nichteisenmetall N
HRSA, Titanlegierung S E o |3
Gehérteter Stahl Hi] [ I 2 E
Sorten Abmessungen
id- . o | 0 .
LTI BB TET Bezeichnung S g8 8/ 218|2/g8/g/8/8|8|% Geometrie
platten == I8 R I [XN® BRI BND|S|S| =] | d t r d1
OC|lO Q| OO0 |00 |00 |0 |Z|a |
= = = o o o o o o o o = o} ac
LNMX-MF LNMX100605PNR-MF o e | O A | A 100 | 65 | 65 | 05 | 35
LNMX100608PNR-MF [ ] A | A 10,0 6,5 6,5 08 35
LNMX151004PNR-MF e | o A |0 15,0 10,0 10,0 04 45
LNMX151008PNR-MF ® | O ® | A | O A | A 15,0 10,0 10,0 08 45
LNMX151016PNR-MF o ® | O o | A 15,0 10,0 10,0 1,6 45
LNMX-MM LNMX100605PNR-MM A | A | A A | A 100 | 65 | 65 | 05 | 35
LNMX100608PNR-MM A | O A | A 10,0 6,5 6,5 08 35
LNMX100605PNL-MM o | A A | A 10,0 6,5 6,5 05 35
LNMX151004PNR-MM [ ] A | A 15,0 10,0 10,0 04 45
LNMX151008PNR-MM O | e | O A | A | A A | A 15,0 10,0 10,0 08 45
LNMX151016PNR-MM o A | A A | A 15,0 10,0 10,0 1,6 45
LNMX151008PNL-MM e} A A | A 15,0 10,0 10,0 0,8 45
LNMX-MF LNMX060310R-MF o |0 Ao | o |0 |0 100 | 68 | 36 | 10 -
é LNMX100412R-MF O |e | e ® | A e | o 12,2 10,0 42 12 -
LNMX-MM LNMX040205R-MM o |0 o | ° 62 | 42 | 235 | 05 -
LNMX060310R-MM O | A | A A |0 10,0 68 36 1,0 -
LNMX100412R-MM O |® | A A |0 12,2 10,0 42 12 -
LNMX-ML LNMX040205R-ML e o o o 62 | 42 | 235 | 05 -
LNMX060310R-ML A | A |0 0o o 10,0 6,8 36 1,0 -
LNMX100412R-ML Ao |0 0o o 12,2 10,0 42 12 -
LPEW LPEWO040210R A | A A|O 64 | 42 | 26 | 10 | 20
é LPEW040220R A | A A | O 64 42 26 2,0 20
LPMT-MF LPMT040210R-MF O | A | @ A | A | A 64 42 26 1,0 20
@ LPMT040220R-MF O | A | @ A | A | A 64 42 26 20 20
LPMW LPMW040210R A | A A | O 64 | 42 | 26 10 | 20
Q LPMWO040220R A | A A | O 64 42 26 2,0 20
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Wendeschneidplatten zum Frasen

Werkstoff Schnittmodus
Stahl N s | s | o |0 |3 £ @ Kontinuierlicher Schnitt
Rostfreier Stahl m s | % s | % & Allgemeine Zerspanung
Gusseisen 2 s |z | s - # Unterbrochener Schnitt
Nichteisenmetall N
HRSA, Titanlegierung S E o |3
Gehérteter Stahl [ [ I 2 s | %
Sorten Abmessungen
ST BTG Bezeichnung g 18 3|1|2|8|2|3/2/13/8/8|2 Geometrie
platten S 28 2%\ 5/ 88 R 3IZ/8|8|=| 1 | d|t | |d
212|222 |R|IR/R2|2|2|2|5|5|%
LXET250404PEFR-32-MA @) 25 110,775 | 4,76 04 45
LXET2504PEFR-32-MA [J 25 10,775 | 4,76 08 45 1/
LXET250412PEFR-32-MA e} 25 110,775 | 4,76 1,2 45
LXET250416PEFR-32-MA o 25 110,775 | 4,76 1,6 45
LXET250404PEFR-40-MA o 25 110618 | 4,76 04 45
LXET2504PEFR-40-MA A 25 110618 | 4,76 08 45
LXET250412PEFR-40-MA o 25 10618 | 4,76 12 45
LXET250416PEFR-40-MA O 25 110618 | 4,76 12 45
LXET340504PEFR-50-MA A 34 | 13765| 556 04 5,58
LXET3405PEFR-50-MA [ ] 34 13765 | 556 08 5,56
LXET340512PEFR-50-MA o 34 13765 | 556 12 5,56
LXET340516PEFR-50-MA e} 34 13765 | 5,56 1,6 5,56
LXET340504PEFR-63-MA A 34 13803 | 556 04 5,56
LXET3405PEFR-63-MA ° 34 13803 | 556 08 5,56
LXET340512PEFR-63-MA A 34 13803 | 556 12 5,56
LXET340516PEFR-63-MA A 34 13803 | 556 1,6 5,56
LXET-ML LXET250404PEER-32-ML o | A 25 10775 476 | 04 | 45 .
LXET2504PEER-32-ML o | O 25 10,775 | 4,76 08 45 *:
LXET250412PEER-32-ML o | O 25 110,775 | 4,76 12 45
LXET250416PEER-32-ML o | O 25 110,775 | 4,76 1,6 45
LXET250404PEER-40-ML o | O 25 110618 | 4,76 04 45
LXET2504PEER-40-ML o | O 25 10618 | 476 08 45
LXET250412PEER-40-ML O | A 25 110618 | 4,76 12 45
LXET250416PEER-40-ML o | O 25 110618 | 4,76 1,6 45
LXET340504PEER-50-ML O | A 34 13765 | 5,56 04 5,56
LXET3405PEER-50-ML ® | O 34 13,765 | 5,56 08 5,56
LXET340512PEER-50-ML o | O 34 13765 | 5,56 12 5,56
LXET340516PEER-50-ML o | O 34 |13765| 556 1,6 5,56
LXET340504PEER-63-ML O | A 34 113803 | 556 04 5,56
LXET3405PEER-63-ML O | A 34 13803 | 556 08 5,56
LXET340512PEER-63-ML o | O 34 13,803 | 556 12 5,56
LXET340516PEER-63-ML o | O 34 13803 | 556 1,6 5,56
MCMT MCMTO80308EN NCM325 | © 794 | 794 | 318 08 34
i MCMTO9T308EN NCM325 [ 97 9,525 | 3,97 08 44
ks
MPMT MPMT090308 o ° o 95 | 9525 | 318 | 08 | 45
i MPMT120408 ] 12,7 12,7 4,76 08 55
=
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Korloy Hauptkatalog Frésen

Wendeschneidplatten zum Frasen

Werkstoff Schnittmodus
Stahl P I N I e 3 | 3 £ @ Kontinuierlicher Schnitt
Rostfreier Stahl m FS Y s | & * ¢ Allgemeine Zerspanung
; # Unterbrochener Schnitt
Gusseisen K o | 3 s | 3 [ %
Nichteisenmetall N
HRSA, Titanlegierung S °
Geharteter Stahl H| [ I 2 s | %
Sorten Abmessungen
id- . v | 9 .
WATSETIE Bezeichnung dIg3 I3 2182|8128 /2/18|8 Geometrie
platten S 2|8 2| R RSB BND| = ! d t r a1
OO | Q|00 |0 |0 |O0|O0|O0 |0 |0 |2
= = = o o o o o o o o o S
OFCN OFCNO0704SN e} A o 74 18 4,86 05 - Pand
26"
= ] 7§
OFKR-MF OFKRO704SN-MF ° 74 18 | 476 | 05 -
OFKR-MM OFKRO704SN-MM . o | A | A Al o 74 18 | 476 | 05 -
OFKR-MA OFKRO704FN-MA A | 74 18 | 476 | 05 | 58
OFKT-MM OFKTO5T3SN-MM ° e | 0|4 A 52 | 127 | 397 | 05 | 44
‘ OFKT0704SN-MM e} A 74 18,0 4,76 05 55
g
OFKT-MA OFKTO5T3FN-MA A | 52 | 127 | 397 | 05 | 44
P e OFKTO704FN-MA ® | 74 | 18 | 476 | 05 | 58
OFKT MF OFKTO5T3SN-MF o . 52 | 127 | 397 | 05 | 44 :
— N
% ' | g
- )
=
Oy (]

A : Lagerartikel Europa @: Lagerartikel Korea O: Lieferzeit auf Anfrage

60 @ KORLOY Frasen



Wendeschneidplatten zum Frasen

Werkstoff Schnittmodus
Stahl P’ Bk SN B [ JNIE A 2 E @ Kontinuierlicher Schnitt
Rostfreier Stahl m E ° s | % % & Allgemeine Zerspanung
. # Unterbrochener Schnitt
Gusseisen K o | 3 E A ]
Nichteisenmetall N
HRSA, Titanlegierung S ]
Geharteter Stahl [ o | 3 s | %
Sorten Abmessungen
id- . o | 0 .
R BT Bezeichnung d g3 28|28 12/138/218|8 Geometrie
platten = =28 % QL 58 88 3D =] ! d t r a1 a
(&) (&) (&) [&] (&) (&} (&) (&} [&] (&) [&] (&) o
= = = o o o o o o o o o x
ONHX-MA ONHX060608-MA A | 66 | 160 60 0856 | - | e
- ONHX080608-MA A| 84 |202] 60|08/ 56| - @g ] L
gl
. xn K
ONHX-MF ONHX060608-MF ° oo 66 | 160 | 60 | 08 | 56 | - | 3xp
ONHX080608-MF e |0 oo 84 | 202 | 60 | 08 | 56 | - g%
ONHX0B0GANN-MF e |0 Ale 66 | 160 | 60 | 08 | 56 | 1,03
ONHX0B06ANN-MF o oo N 84 | 202 | 60 | 08 | 56 | 153 |
ONHX-ML ONHX060608-ML ol e 66 | 160 | 60 | 08 | 56 | - | %¢ay -
e ONHX080608-ML 84 | 202 | 60 | 08 | 56 | - | @j
LT ]
ONHX-MM ONHX060608-MM ° oo 66 | 160 | 60 | 08 | 56 | - |3¢e.
ONHX080608-MM o|le|a N 84 | 202 | 60 | 08 | 56 | - r 1 :
ONHX0B0BANN-MM o N 66 | 160 | 60 | 08 | 56 | 1,03
ONHX080BANN-MM o o |0 Ale 84 | 202 | 60 | 08 | 56 | 153 Il ‘
ONHX-W ONHX060608-W ol e o 65 | 160 | 60 | 08 | 56 | - =
= ONHX080608-W o|le]|o 82 | 202 | 60 | 08 | 56 | - i} ’
> 4
[ !
ONMX-MF ONMX060608-MF ° ° o] e 66 | 160 | 60 | 08 | 56 | - o
. ONMX080608-MF ° o | a oo 84 | 202 | 60 | 08 | 56 | - ) .
_ ONMX0B0BANN-MF o oo Ale 66 | 160 | 60 | 08 | 56 | 1,03
) ONMXO0B06ANN-MF e | o e | e |0 Ale 84 | 202 | 60 | 08 | 56 | 153 | -1 -
ONMX-MM | ONMX060608-MM ° o ej/e|olefe]e 66 | 160 | 60 | 08 | 56 | - |%¢a. -
ONMX080608-MM ol e o A A|a Ale 84 | 202 | 60 | 08 | 56 | - |52
|| G0 ¢ o
> ONMXO0BOBANN-MM ° o | A Ale 66 | 160 | 60 | 08 | 56 | 1,03 £5)
o ONMXO0B0BANN-MM e |0 Ale|a Ale 84 | 202 | 60 | 08 | 56 | 153 | -1 a
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Korloy Hauptkatalog Frésen

Wendeschneidplatten zum Frasen

Werkstoff Schnittmodus
Stahl s (e | o 3 | % | ® s | % @ Kontinuierlicher Schnitt
Rostfreier Stahl m E Ed s | % | 3 = & Allgemeine Zerspanung
. # Unterbrochener Schnitt
Gusseisen K s | & |8 | 3 ° %
Nichteisenmetall N ]
HRSA, Titanlegierung S ] o |3
Gehérteter Stahl H| e 3 | & s | %
Sorten Abmessungen
id- . [Te) . )
Wendeschneid Bezeichnung g 8|18 2|s/8|2|8|glgl8|g 8 Fréiser- Geometrie
platten S B LKL IS8 R8BI I S| 3] 1 d t r | di | breite
OC|lQ OO0 |O0O|O0O(O0|O0|0 |0 |Z|a |2 w
= = o o o o o o o o o = =) ag
PNEJ PNEJ1223N o e | O o - |127] 23| - |50 40 ;
.-:, PNEJ1225N e} - 127 25| - | 50 45 } ‘ 1
w PNEJ1230N e} o | O - | 127130 | - |50 50 2 |
PNEJ1235N o [ ] A - | 12735 | - |50 6,0 ;
PNEJ1240N [ ] ® - | 12740 | - | 50 70
PNEJ1245N o ] ® - | 127 45| - | 50 8,0
PNEJ1250N o @) e} - | 12750 | - |50 9,0
PNEJ1255N o e} o - | 127 55| - |50 10,0
PNEJ1260N o e} - | 12760 | - | 50 11,0
PNEJ1265N [ ] - | 12765 | - |50 12,0
PNEJ1270N o - | 12770 | - |50 13,0
PNEJ1275N [ ] - | 12775 | - |50 14,0
PNEJ-C PNEJ1235N-C03 - | 127 35| - | 50| 60
Q |
RC RC16 L[] 158 | 16 | 35 | 80 | - - .
E RC20 ° 17,8 20 | 40 {100 | - - W& .
G RC25 ° 20| 25 |50 |[125| - | - =
RC30 o 268 | 30 | 60 [ 150 - - ‘ e
RC32 ] 2718| 32 | 60 [ 160 - -
RDCT-MA RDCT10T3M0-MA A | - | 10397 - |39 - ;
- RDCT1204M0-MA A| - | 12478 - | 45| - @@ % : [RE
15°
‘ |
RDHT-MA RDHT0702M0-MA o | - 7 1238 - | 28 -
RDHW RDHW0501MOE A - 5 [159] - | 23 -
. RDHWO06T1MOE A - 6 1198 - |25 -
RDHW0702MOE A o | o - 7 1238 - |28 -
- RDHWO0702MOF o} - 7 1238 - |28 -
RDHW0702M0S o - 7 1238 - |28 -
RDHWO0803MOE A - 8 318 - | 34 -
RDHWO0803MOT e} - 8 318 - | 34 -
RDHW1605MOF e} - 16 | 556 | - | 55 -
RDHW2006MOF o - 20 |635| - | 55 -
RDHW2006M0S o - 20 |635| - | 55 -
RDKT-MA RDKT10T3M0-MA o - |10 |397| - [385| -
RDKT-MF RDKT10T3MO-MF o] o A A - |10 [397| - |385| -
RDKT1204M0-MF e} [ ] [} [ ) - 12 | 476 | - | 45 -
=2
= RDKT1605M0-MF - 16 | 556 | - | 55 -
RDKT10T3MO0-MM [ ] A | o | A A | O - 10 397 - |38 -
RDKT1204M0-MM ® | O A | o | A A - 12 | 476 | - | 450 -
RDKT1605M0-MM e} A e} o - 16 | 556 | - |550 -
RDKT2006M0-MM o | O A - 20 [635]| - |550 -
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Wendeschneidplatten zum Frasen

Werkstoff Schnittmodus
Stahl P N BRI BN SR N ® @ Kontinuierlicher Schnitt
Rostfreier Stahl m £ 2 E 2 E 3 % % & Allgemeine Zerspanung
: # Unterbrochener Schnitt
Gusseisen K s |3 |8 |3 °
Nichteisenmetall N [
HRSA, Titanlegierung S ° o | 3
Geharteter Stahl [ e 3 | & s | 8
Sorten Abmessungen
id- . 0 .
Wendeschneid Bezeichnung g8 812|s/8|2|83|g/8/18|8 % Geometrie
platten =S 8 R R N8B 8B DSOS || | d]t]|r]|d a
OC|IQ|O|O[O0|O0O |00 |0 |0 |0 |Z2|a |2
= = o o o o o o o o o =) =) ac
RDKW RDKW0501MOE ° - | 5 [159] - [230] -
—_— RDKWO6T1MOE [J (€] - 6 19| - |250 -
- ROKWO702M0E oo o -7 28| - [as0]| -
q‘ RDKWO0803MOE O | O [J o - 8 318 - |340 -
RDKW10T3MOE O [¢] - 10 [397| - |381 -
RDKW1204MOE O [¢] - 12 | 476 | - | 450 -
REKR-MM REKR170400-MM - |178]ame| - | - -
o’
RNMX-ML RNMX1204MOE-ML ° o | o - |120[475] 60| - | 20
—
s
RPCT-MA RPCT10T3MO-MA Al - [w0]397] - 40| -
ﬁ RPCT1204M0-MA A - 12 476 | - | 45 - KC)\ d tj‘
- RPCT1606M0-MA A - 16 |635| - 55 - kj .
RPCT2007M0-MA A - 20 | 700 - 7,0 - [
RPET-ML RPET0803MOE-ML o | a ol - | 8 |318] - |[34] -
ﬁ RPET10T3MOE-ML O A | A | Ao [J - 10 [397| - | 40 -
= RPET1204MOE-ML A| A A ~ [ 12 46| - |45 -
v RPET1606MOE-ML A | A | A [J - 16 635 - 55 -
RPET2007MOE-ML A | A | A - 20 | 700 - 7,0 -
RPMM RPMM120400 ° - | 12 [476] - [45] -
RPMT-MF RPMTO0803MOE-MF o[ a -] 8 [318] - [34] -
RPMT10T3MOE-MF A | Ao [J - 10 [397| - | 40 - jid‘
RPMT1204MOE-MF ® | A | A | O [J - 12 476 | - | 45 - *H
RPMT1606MOE-MF A | A O [J - 16 635 - 55 - \;,éf
RPMT2007MOE-MF A | A - 20 [ 700| - 7,0 -
RPMT-MM RPMT0803M0S-MM o | o Ale - | 8 [318] - [34] -
RPMT10T3MO0S-MM [ ] [J [J A [J - 10 397 - | 40 - ftd
RPMT1204M0S-MM e | o A A | A | A [J - 12 | 476 | - | 45 - %r
RPMT1606M0S-MM LI [J Ao [ ] - 16 |635| - 55 - [
RPMT2007M0S-MM [J [ [J A | A - 20 | 700 - 7,0 -
RPMW RPMWO0803MOE 1 o e Ale - | 8 [318] - [34] - ‘
RPMW10T3MOE1 [ ] [J [¢] ® | A - 10 [397| - | 40 - Ju o
RPMW1204M0S1 [ ] [J [J A [J - 12 476 | - | 45 - "
RPMW1204M0S2 O | O A | A - 12 476 | - | 45 - -
RPMW1606M0S1 [J [ ] Ao - 16 635 - 55 -
RPMW2007M0S1 [J [ ] e | o - 20 | 700 - 7,0 -
SAGX-ML SAGX140808ANER-ML o ol o oo - | 14 [e58]08] - | 121
SAGX-MM SAGX140808ANER-MM e} e} o o ° - 14 1658 | 08 - 1,21
o>
SNMX-MM SNMX140808ANER-MM o o | e ol e - | 14 [es8]08] - | 121
=
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Korloy Hauptkatalog Frésen

Wendeschneidplatten zum Frasen

Werkstoff Schnittmodus

Stahl s [ [ E % s @ Kontinuierlicher Schnitt
Rostfreier Stahl P ¢ Allgemeine Zerspanung
Gusseisen o | s ° . # Unterbrochener Schnitt

Nichteisenmetall

HRSA, Titanlegierung

- B :=E
o
L]
s

Gehérteter Stahl £ g %
Sorten Abmessungen
id- . o | 0 .
LTI BB TET Bezeichnung N KR8/ 213, 218|838 Geometrie
platten = =2 83| 5 88|88 8 2 8| <|w | d t ro| d1 a
(&) (&) (&} [&] (&) (&) (&) (&) O = o o
= = = o o o o o o (&) ag ElS)
SCKN-MM SCKN220715DDSR-MM ° e | O - 2|70 |15 ]| - 25
SCKN280920DDSR-MM o| o - | 28|90 |20 - 30
X
SDCN SDCN53MT ° - [15875/ 476 | - | - 1,5
SDCN1203AESN o - 127318 - | - 15
/ SDCN1504AESN o - [15875/ 476 | - | - 15
SDET-MA SDET09M402R-MA A | ® | — |955(3923| 02 | 40 | 12
S SDET09M404R-MA o - 9525|3923 | 04 | 40 | 12
@ SDETO9MA05R-MA A ~ o525 (3923 05 | 40 | 12
SDET130504R-MA A | ® | - |135/55 | 04 |55 | 22
SDKN-SU SDKN1203AESN-SU ° o | o - [ 127318 | - | - | 208
SDKN1504AESN-SU ° o o | o - 15875/ 476 | - | - | 210
-
SDKR-MX SDKR1203AEN-MX ° - [ 127318 | - | - | 146
SDKR1203AESN-MX o) - | 127 |318| - | - | 146
<\ SDKR1504AEN-MX ° o - 15875/ 476 | - | - | 145
/ SDKR1504AESN-MX o - 15875/ 476 | - | - | 145
SDMT-MM SDMT090308-MM o | A ° . - 9525|318 | 08 | 44 - -

o

SDXT-MA | SDXTOSMA405R-MA A | o | - [9525] 40 | 05 ] 40 | 12
s SDXT130508R-MA A | ® | - | 135|556 08556 22
SDXT-MF | SDXTOSMA4O3R-MF o ~ To55] 40 | 03 | 40 | 12
. SDXTOSMAOSR-MF . o A | a NS ~ los25| 40 | 05 | 40 | 12
\‘3‘/ SDXT130508R-MF ° o Py A e ~ 135 | 556 | 08 | 556 | 22
SDXT-MM | SDXTOSMA4G5L-MM ° . ~ To55] 40 | 05 | 40 | 12
- SDXTOSMA0SR-MM . o a|ala N ~ los25] 40 | 05 | 40 | 12
SDXT130508R-MM . A | 4| A Al e = 135 | 556 | 08 | 556 | 22

SECA SECA1204AFEN o o - | 127 | 476 | - | 556 | 266

SECA1204AFSN [ o - | 127 | 476 | - | 556 | 266
SECA1204AFTN [ ] o o [ - | 127 | 476 | - | 556 | 266
SECA1504AFSN - |15875| 476 | - 55 238
SECA1504AFTN o o - |15875| 476 | - 55 238
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Wendeschneidplatten zum Frasen

Werkstoff Schnittmodus
Stahl P K2 [ [] 3 % E @ Kontinuierlicher Schnitt
Rostfreier Stahl m N & Aligemeine Zerspanung
Gusseisen K s | s ° : ® Unterbrochener Schnitt
Nichteisenmetall N
HRSA, Titanlegierung S
Gehérteter Stahl H| o | 3 s | %
Abmessungen
- . 0 .
5122|922 |R|R|R|R |k |52 |2 Brefe
SECN SECN1203AFFN e} ° (] - 12,7 | 318 | - - 2,36
SECN1203AFTN ° o [ ] - 12,7 1318 | - - 2,36
\‘/ SECN1203AFSN [} o - 12,7 | 3,18 - - 2,36 15
SECN1504AFFN e} [ - |15,875| 4,76 - - 24 -
SECN1504AFTN ° ¢} - |15,875| 4,76 - - 24
SECN1504AFSN o - |15,875| 4,76 - - 24
SEET-MA | SEET0903AGFN-MA A | @ | - |955[318| - | 34| 21
v SEET14M4AGFN-MA A ° - 14,0 | 40 - 44 2,64
SEET-MF | SEET0903AGSN-MF o | o A | ® | A | A | A - |9525|318| - | 34 | 21
g . SEET14M4AGSN-MF e} A A A A - 14,0 | 40 - 44 2,64
SEET14M4AGTN-MF A - | 140 40| - | 44 | 264
SEET-MM | SEET0903AGSN-MM ° A|® | A | A|aA o - |9525|318 | - | 34 | 21 L %X
- SEET14M4AGSN-MM ¢} A A A A [ ) - 14,0 | 4,0 - 44 2,64 IHAAE| —
N ’@jﬁ'
= B
SEEW SEEWO0903AGTN o - 19525| 3,18 - 34 2,11
SEEW14M4AGTN A ° - 14,0 | 40 - 44 2,64
SEEW-W | SEEW14M4AGSN-W ° - | 140 40 | - | 44| 85
9 SEEW14M4AGTN-W ° - 14,0 | 40 - 44 85
SEKN SEKN1203AFSN [} - 12,7 | 318 | - - 2,46
SEKN1203AFTN e} e} - 12,7 | 3,18 - - 2,46
\‘/ SEKN1204AFSN e} - 12,7 | 476 - - 23
SEKN1204AFTN e} - 12,7 | 4,76 - - 23
SEKN1504AFSN o - |15,875| 4,76 - - 25
SEKN-SU SEKN1203AFSN-SU A - 12,7 | 318 | - - 1,98
< SEKN1504AFSN-SU . A - 15875/ 476 | - | - | 204
o
SEKR-MX | SEKR1203AFSN-MX e | O A A - | 127|318 - - 23
= . SEKR1204AFSN-MX [} O - 12,7 | 476 - - 23
<‘>' SEKR1504AFSN-MX [} o A [ ] A - |15,875| 4,76 - - 24
SEMN SEMN1204AZ o - 127|476 - | - 20
v
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Korloy Hauptkatalog Frésen

Wendeschneidplatten zum Frasen

Werkstoff Schnittmodus
Stahl P g e | o ] % E @ Kontinuierlicher Schnitt
Rostfreier Stahl m P & Aligemeine Zerspanung
. # Unterbrochener Schnitt
Gusseisen K s |3 [ ]
Nichteisenmetall N
HRSA, Titanlegierung S
Gehérteter Stahl H| o | 3 s | %
Abmessungen
Wende- q LQig|lw|l olojlo|lo|o|o . i
schneidplatten Bezeichnung sl8|glglcslelslglglgls | . N i Fraser Geometrie
Q=2 |0 | N N | 0|l© || v | B 8|lo|l=|w r i
20| Q|0 |00 |0 |0 |0 |0 |k |x |92 Breite
(&) = = o o o o o o o w (G] ac ac
SEXT-MF | SEXT0903AGSN-MF o A o| A|oO - |9525(318 | - | 34 | 21
SEXT14M4AGSN-MF [ ] o A A A - 14,0 | 40 - 44 2,64
SEXT-MM | SEXT0903AGSN-MM A| ® | A | A|aA - |9525(318 | - | 34 | 21
SEXT14M4AGSN-MM o (e} A A A ] - 14,0 | 40 - 44 2,64
SEXT-MR | SEXT14M4AGSN-MR o A | A - 140 ] 40 | - | 44 | 264
SFAN SFAN1203EFL o - |27 318 - | - 25 7?\&(
. D B,
_/ M D
SFCN SFCN1203EFR o (] - 12,7 | 318 | - - 25 7*\/3(
SFCN1203EFSR e} - 127 | 318 | - - 25
¥ oA 2
SFKN SFKN12T3AZEN ] - 127 | 397 | - - 22 /7?\)3(
SFKN12T3AZSN o - | 127|397 | - - 22
| sFKN12T3AZTN o ST 8 - | - | 22 | e Al
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Wendeschneidplatten zum Frasen

Werkstoff Schnittmodus

Stahl P K2 [ [] 3 % E @ Kontinuierlicher Schnitt

Rostfreier Stahl m ° N & Aligemeine Zerspanung

Gusseisen K Py s ° : # Unterbrochener Schnitt

Nichteisenmetall N

HRSA, Titanlegierung S

Gehérteter Stahl H| [] s s | %

Abmessungen
sch\r,lvejggle;tten Bezeichnung S § % % % é % é % % -1 o lal el o |a Fraser Geometrie
5122|922 |R|R|R|R |k |52 |2 Brefe

SNHT-WX | SNHT1102302L/R-WX o - 11230 - | 40 -
SNHT1102304L/R-WX A - 11230 - 40 - t“‘
SNHT1102306L/R-WX O - 11230 - 40 -
SNHT1102308L/R-WX e} A - 1 1230 - 4,0 - -
SNHT1102310L/R-WX ¢} - 1 1230 - 4,0 -
SNHT1102312L/R-WX e} - 11230 - 4,0 -
SNHT1102314L/R-WX e} - 1 1230 - 4,0 -
SNHT1102316L/R-WX e} - 1 230 - 4,0 -
SNHT110302L/R-WX e} - 1 | 3,00 - 50 -
SNHT110304L/R-WX A - 11 | 3,00 - 50 -
SNHT110306L/R-WX ¢} - 11 | 3,00 - 50 -
SNHT110308L/R-WX A - 11 | 3,00 - 50 -
SNHT110310L/R-WX e} - 11 | 3,00 - 50 -
SNHT110312L/R-WX e} - 11 | 3,00 - 50 -
SNHT110314L/R-WX e} - 11 | 3,00 - 50 -
SNHT110316L/R-WX o - 11 | 3,00 - 50 -
SNHT120302L/R-WX o - 12,7 | 3,25 - 50 -
SNHT120304L/R-WX o - 12,7 | 3,25 - 50 -
SNHT120306L/R-WX o - 12,7 | 3,25 - 50 -
SNHT120308L/R-WX o - 12,7 | 3,25 - 50 -
SNHT120310L/R-WX o - 12,7 | 3,25 - 50 -
SNHT120312L/R-WX o - 12,7 | 3,25 - 50 -
SNHT120314L/R-WX o - 12,7 | 3,25 - 5,0 -
SNHT120316L/R-WX o - 12,7 | 3,25 - 5,0 -
SNHT120318L/R-WX o - 12,7 | 3,25 - 50 -
SNHT120320L/R-WX o - 12,7 | 3,25 - 50 -
SNHT1203502L/R-WX o - 12,7 | 3,50 - 50 -
SNHT1203504L/R-WX A - 12,7 | 3,50 - 5,0 -
SNHT1203506L/R-WX o - 12,7 | 3,50 - 5,0 -
SNHT1203508L/R-WX A - 12,7 | 3,50 - 50 -
SNHT1203510L/R-WX o - 12,7 | 3,50 - 5,0 -
SNHT1203512L/R-WX o - 12,7 | 3,50 - 50 -
SNHT1203514L/R-WX o - 12,7 | 3,50 - 50 -
SNHT1203516L/R-WX o - 12,7 | 3,50 - 50 -
SNHT1203518L/R-WX o - 12,7 | 3,50 - 50 -
SNHT1203520L/R-WX o - | 127 (350 | - | 50 -
SNHT120402L/R-WX o - 12,7 | 4,00 - 5,0 -
SNHT120404L/R-WX A - 12,7 | 4,00 - 50 -
SNHT120406L/R-WX o - 12,7 | 4,00 - 50 -
SNHT120408L/R-WX A - 12,7 | 4,00 - 50 -
SNHT120410L/R-WX e} - 12,7 | 4,00 - 50 -
SNHT120412L/R-WX O - 12,7 | 4,00 - 50 -
SNHT120414L/R-WX O - 12,7 | 4,00 - 50 -
SNHT120416L/R-WX e} - 12,7 | 4,00 - 50 -
SNHT120418L/R-WX ¢} - 12,7 | 4,00 - 50 -
SNHT120420L/R-WX ¢} - 12,7 | 4,00 - 50 -
SNHT1204502L/R-WX e} - 12,7 | 4,54 - 50 -
SNHT1204504L/R-WX A - 12,7 | 4,54 - 50 -
SNHT1204506L/R-WX e} - 12,7 | 454 - 50 -
SNHT1204508L/R-WX [ ) - 12,7 | 4,54 - 50 -
SNHT1204510L/R-WX e} - 12,7 | 4,54 - 50 -
SNHT1204512L/R-WX e} - 12,7 | 4,54 - 50 -
SNHT1204514L/R-WX O - 12,7 | 4,54 - 50 -
SNHT1204516L/R-WX ¢} - 12,7 | 4,54 - 50 -
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Korloy Hauptkatalog Frésen

Wendeschneidplatten zum Frasen

Werkstoff Schnittmodus

Stahl 2l s | s e |0 | s | 3 s | % E @ Kontinuierlicher Schnitt

Rostfreier Stahl M s ° s | s | @ & Allgemeine Zerspanung

Gusseisen * : * ° s . : # Unterbrochener Schnitt

Nichteisenmetall

HRSA, Titanlegierung S

Gehérteter Stahl H| o | 3 s | %

Abmessungen
sch\rll\figgl(:tten Bezeichnung S § % g % g % § % §> -1 o lal el | Fraser Geometrie
5|12|2|2|2|2|R|R|E|R|k|5|2|2 Brefe

SNHT-WX | SNHT1204518L/IR-WX o - | 127454 | - | 50 -
SNHT1204520L/R-WX O - 12,7 | 4,54 - 5,0 - N
SNHT120502L/R-WX o - 12,7 | 5,00 - 5,0 -
SNHT120504L/R-WX A - 12,7 | 5,00 - 50 -
SNHT120506L/R-WX e} - 12,7 | 5,00 - 50 -
SNHT120508L/R-WX A - 12,7 | 5,00 - 50 -
SNHT120510L/R-WX e} - 12,7 | 5,00 - 50 -
SNHT120512L/R-WX O - 12,7 | 5,00 - 50 -
SNHT120514L/R-WX O - 12,7 | 5,00 - 50 -
SNHT120516L/R-WX ¢} - 12,7 | 5,00 - 50 -
SNHT120518L/R-WX e} - 12,7 | 5,00 - 50 -
SNHT120520L/R-WX e} - 12,7 | 5,00 - 50 -
SNHT1205402L/R-WX e} - 12,7 | 547 - 50 -
SNHT1205404L/R-WX A - 12,7 | 547 - 50 -
SNHT1205406L/R-WX o - 12,7 | 547 - 50 -
SNHT1205408L/R-WX ¢} [ ) - 12,7 | 547 - 50 -
SNHT1205408L/R-WX ¢} ¢} - 12,7 | 547 - 50 -
SNHT1205410L/R-WX e} - 12,7 | 547 - 50 -
SNHT1205412L/R-WX e} A - 12,7 | 547 - 50 -
SNHT1205412L/R-WX e} A - 12,7 | 547 - 50 -
SNHT1205414L/R-WX o - 12,7 | 547 - 50 -
SNHT1205416L/R-WX o - 12,7 | 547 - 50 -
SNHT1205418L/R-WX o - 12,7 | 547 - 50 -
SNHT1205420L/R-WX o - 12,7 | 547 - 50 -
SNHT120602L/R-WX o - 12,7 | 6,00 - 50 -
SNHT120604L/R-WX A - 12,7 | 6,00 - 50 -
SNHT120606L/R-WX o - 12,7 | 6,00 - 50 -
SNHT120608L/R-WX A - 12,7 | 6,00 - 5,0 -
SNHT120610L/R-WX o - 12,7 | 6,00 - 5,0 -
SNHT120612L/R-WX o - 12,7 | 6,00 - 5,0 -
SNHT120614L/R-WX o - 12,7 | 6,00 - 50 -
SNHT120616L/R-WX o - 12,7 | 6,00 - 50 -
SNHT120618L/R-WX o - 12,7 | 6,00 - 50 -
SNHT120620L/R-WX o - 12,7 | 6,00 - 50 -
SNHT1206502L/R-WX o - 12,7 | 6,50 - 50 -
SNHT1206504L/R-WX A - | 1271650 | - 50 -
SNHT1206506L/R-WX o - 12,7 | 6,50 - 5,0 -
SNHT1206508L/R-WX A - 12,7 | 6,50 - 50 -
SNHT1206510L/R-WX o - 12,7 | 6,50 - 50 -
SNHT1206512L/R-WX o - 12,7 | 6,50 - 50 -
SNHT1206514L/R-WX o - 12,7 | 6,50 - 50 -
SNHT1206516L/R-WX o - 12,7 | 6,50 - 5,0 -
SNHT1206518L/R-WX o - 12,7 | 6,50 - 5,0 -
SNHT1206520L/R-WX o - 12,7 | 6,50 - 50 -
SNHT120702L/R-WX e} - 12,7 | 7,00 - 50 -
SNHT120704L/R-WX e} - 12,7 | 7,00 - 50 -
SNHT120706L/R-WX e} - 12,7 | 7,00 - 50 -
SNHT120708L/R-WX O - 12,7 | 7,00 - 50 -
SNHT120710L/R-WX O - 12,7 | 7,00 - 50 -
SNHT120712L/R-WX e} - 12,7 | 7,00 - 50 -
SNHT120714L/R-WX ¢} - 12,7 | 7,00 - 50 -
SNHT120716L/R-WX o - 12,7 | 7,00 - 50 -
SNHT120718L/R-WX o - 12,7 | 7,00 - 5,0 -
SNHT120720L/R-WX o - 12,7 | 7,00 - 5,0 -
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Wendeschneidplatten zum Frasen

Werkstoff Schnittmodus
Stahl P K2 [ [] 3 % E @ Kontinuierlicher Schnitt
Rostfreier Stahl m N & Allgemeine Zerspanung
. # Unterbrochener Schnitt
Gusseisen K £ ] ° Ed
Nichteisenmetall N
HRSA, Titanlegierung S
Geharteter Stahl H| [] s s | %
Abmessungen
Wende- i Qig|lw|lolo|lo|lo|lo|o . i
schneidplatten Bezeichnung s |2 § § 5 ?, 3 § § % < | g " e Fraser Geometrie
o o ~ w0 i
Z| 0| Q|00 |00 |0 |0 ||k |=|2a|2 Breite
(&) = = o o o o o o o w (O] ac ElS)
SNHT-WX | SNHT1207502L/R-WX o - 127|750 | - | 50 -
SNHT1207504L/R-WX o - 12,7 | 7,50 - 50 - t“‘
SNHT1207506L/R-WX O - 12,7 | 7,50 - 50 -
SNHT1207508L/R-WX e} - 12,7 | 7,50 - 50 -
SNHT1207510L/R-WX ¢} - 12,7 | 7,50 - 50 -
SNHT1207512L/R-WX e} - 12,7 | 7,50 - 50 -
SNHT1207514L/R-WX e} - 12,7 | 7,50 - 50 -
SNHT1207516L/R-WX e} - 12,7 | 7,50 - 50 -
SNHT1207518L/R-WX e} - 12,7 | 7,50 - 50 -
SNHT1207520L/R-WX e} - 12,7 | 7,50 - 50 -
SNCF-MF | SNCF1206ANN-MF o - 127|660 - | - 20 e
SNCF1507ANN-MF . - |isers| 735 | - | - | 2 Ej %
[ [
SNCF1206ENN-MF ° - 12,7 | 6,60 - - 18 \;f/%g
SNCF1507ENN-MF o ° - |15,875| 7,35 | - - 18 Efj %
== &
SNCF1206QNN-MF L] - 12,7 | 6,60 | 08 - 10/- L ]
e
0
| ]
SNCF-MM | SNCF1206ANN-MM o - | 127|660 | - | - | 20/- o
‘_"\ SNCF1507ANN-MM - |15,875| 7,35 | - - 2,1/- @j
v = =
SNCF1206ENN-MM ¢} - 12,7 | 6,60 - - 18/- \/i‘,%"
SNCF1507ENN-MM o ¢} - |15,875| 7,35 | - - 18/- E}
SNCF1206QNN-MM e} ° - 12,7 | 660 | 08 - 1,0/- . =
walk
2
d ] ]
SNCN SNCN1204ENN ° A A| O - | 127|476 - | - |14/10 w%‘\
SNCN1504ENN e} A o A o - |15,875| 4,76 - - 14710 3 E
/ N
N
SNEU-MF | SNEU120420-MF ° o - | 127|476 | 20 | 57 | 23/- | -
a “ iVani
B # N/ ’
ﬁd— t
SNEU-MF | SNEU1204ANN-MF o) - | 127|476 | - | 57 | 20/-
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Korloy Hauptkatalog Frésen

Wendeschneidplatten zum Frasen

Werkstoff Schnittmodus
Stahl P I BN BEK BE ] g | 8 F 3 @ Kontinuierlicher Schnitt
Rostfreier Stahl m FY g s s|%|e@ & Allgemeine Zerspanung
. # Unterbrochener Schnitt
Gusseisen K [ 2 [ ] [ [ ]
Nichteisenmetall N [ BN J
HRSA, Titanlegierung S E [ o3
Gehérteter Stahl H| E
Sorten Abmessungen
LTSS Bezeichnung 813 2|s|le|lglgls|lsle g g Geometrie
schneidplatten 212 B3I (32323253888 |d|t]|r|d|al|b]|ec
o [&] o O (&] (&) (&) [&] (&) O = = a (=) Q.
=z =z =z o o o o o o o w ) o} T (=]
SNEW SNEWO9T3ADFR e} A 9,52519,525| 3,97 | - 44 /- - | Fase
N 1.
\J

@

SNEW-NAF | SNEW09T3ADTR-NAF A (95259525397 | - | 44 | - | - |Fase

¢

SNEWOIT3ADTR-XAF A |9525)9525) 397 | - | 44| - | - [Fase

SNEW-XA

=

N W7ap\
&/,
5o

SNEW-NAW | SNEW09T3ADTR-NAW ® (95259525397 | - |44 | - | - |Fase

N7
&)
ey

SNEW-XAW | SNEW09T3ADTR-XAW ® |9525(9525) 397 | - [ 44| - | - |Fase

=

NG
&
(o

SNEX-MA | SNEX120612-MA A - J17les 1252 - | - | - X
» SNEX1206ANN-MA A 12763 | - |45 |23 - | - | S
— 2y b
SNEX1206ENN-MA A - |127]635| - |52 [182] - | - | == .
SNEX1206QNN-MA A - 1270635 - |52 |139| - | - o
SNEX-MF | SNEX1206ANN-MF Alalo Ale|a - 127]635| - [ 45 |238] - | -
4. | SNEXTSOTANN-MF ° oo - 15875 794 | - |56 |315] - | -
' SNEX1206ENN-MF o o a Ale - |127]635| - |52 |182] - | -
SNEX1507ENN-MF ° oo - 15875 794 | - |56 |266] - | -
SNEX120612-MF ° oo - 17less 1252 - | - | -
SNEX1206QNN-MF e |0 oo - |127]635| - [ 52|23 - | -
SNEX-ML | SNEX1206ANN-ML Ala - 127]635| - [ 45|23 ] - | -
SNEX1507ANN-ML oo - |15875 794 | - |56 |316] - | -
SNEX1206ENN-ML Ale - |127]635] - |52 [182] - | -
SNEX1507ENN-ML oo - |t5875) 704 - |56 [266] - | -
SNEX120612-ML oo - 17]ess 1252 - | - | -
SNEX1206QNN-ML o a - 127]635| - |52 |139] - | -
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Wendeschneidplatten zum Frasen

Werkstoff Schnittmodus
Stahl s o o T E I E 3 @ Kontinuierlicher Schnitt
Rostfreier Stahl m F g % |8 ° & Allgemeine Zerspanung
terbroch hnitt
Gusseisen K PRI ° s ° # Unterbrochener Schni
Nichteisenmetall N [ BN J
HRSA, Titanlegierung S E [ ] o3
Geharteter Stahl H| s |8
Sorten Abmessungen
Wende- A .
. Bezeichnun L8| g =N Geometrie
schneidplatten 0 212/ 8|83 8|2|28|§|8 SI88|_18|1|d|t|r|d|al|b]|c
o (&} o O (&) (8] (&) (o] [&] (&1 = = a (=) o
=z =z =z o o o o o o o w o) o} . (=}
SNEX-MM | SNEX1206ANN-MM o O|A|A|A Ale - | 1271635| - | 45 |236| - | -
SNEX1507ANN-MM [ ) [ NI ] - 15875 7,94 | - 56 [3,15| - -
SNEX1206ENN-MM ® | O A (] - [ 127|635 | - 52 [ 182 | - - — 5
SNEX1507ENN-MM o [ ) [ NI ) - |15,875/ 794 | - 56 | 266 | - - a1 I
€ ~J,
SNEX120612-MM [ ) o | O - | 127]635| 12 | 52 - - -
SNEX1206QNN-MM [ ] Ao - | 1271635 | - 52 1236 | - -
SNEX1206ANN-W A| A A A - | 127635 | - 45 | 76 - -
SNKN SNKN1204ENN o A o ~ 127|476 | - | - |14 |10 | -
SNKN1504ENN ¢} o o ¢} - |15,875| 476 | - - 14 110 -
SNMF1206ANN-MF o - | 127 | 66 - - 2,0 - -
SNMF1507ANN-MF o - |15,875/ 7,35 | - - 21 - -
SNMF1206ENN-MF ® | O - | 127 ]| 66 - - 18 - -
SNMF1507ENN-MF o ¢} - |15,875/ 7,35 | - - 18 - -
SNMF1206QNN-MF ® | O - [127] 66 | 08 - 1,0 - -
SNMF-MM | SNMF1206ANN-MM o - 12766 | - | - |20 - | - >
SNMF1507ANN-MM o ~ |58 735 - | - 21| - | - P %
=/
=
SNMF1206ENN-MM e} o - | 127 66 - - 18 - -
SNMF1507ENN-MM e} [ ] - 15875 7,35 | - - 18 - -
SNMF1206QNN-MM o o - | 12766 | 08 - 1,0 - -
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Korloy Hauptkatalog Frésen

Wendeschneidplatten zum Frasen

Werkstoff Schnittmodus
Stahl s e 0 3 E NI E @ Kontinuierlicher Schnitt
Rostfreier Stahl m FY g s s|%|e@ & Allgemeine Zerspanung
. # Unterbrochener Schnitt
Gusseisen K [ 2 [ ] [ [ ]
Nichteisenmetall N [ BN J
HRSA, Titanlegierung S E [ o3
Geharteter Stahl H| E
Sorten Abmessungen
Wende- h )
. Bezeichnun Ll18|glgslelglelgslgle =N Geometrie
schneidplatten 9 218 8 RI5|8|2|8/S|E/313I13|_|8|1|d|t]r|d|lalb]|ec
o [&] o O (&] (&) (&) [&] (&) [&] = = a (=) Q.
= =z =z o o o o o o o w ) o} T (=]
SNMX-MF | SNMX1206ANN-MF ol|le Al A|lA o ale - | 1271635| - | 45 |236| - | - >
. S SNMX1507ANN-MF [ ) e |0 LN ) - 15875 7,94 | - 55 [315| - - | A
- 2
; 1
SNMX1206ENN-MF e | O|®@| @ | O|@® | A | O 0O - [ 127|635 | - 52 [182| - - \,;%xa
SNMX1507ENN-MF elolefe oo - [ts5e75| 794 - |56 |266] - | - @
&7
Y
[
SNMX120612-MF [ ) [ I ] - | 127 1635] 12 | 52 - - - r &y
SNMX1206QNN-MF ° [ 2N ] Ao - | 1271635 | - 52 | 236 | - -
; ]
SNMX-MM | SNMX1206ANN-MM O|®|A|A|A|Aa|@|Aa|0]|A ol|o - 127635 | - | 45 |236| - | -
SNMX1507ANN-MM [ A | A|O Ao - |15875/ 794 | - 55 | 315 | - -
SNMX1206ENN-MM O|®@|O|A|@®@|O|@® | A|@® | A - | 127635 | - 52 | 182 | - -
SNMX1507ENN-MM ° A|® | O LN ) - |15875/ 794 | - 56 | 266 | - -
SNMX120612-MM A| A LN ) - | 127 1635] 12 | 52 - - -
SNMX1206QNN-MM ° A | A ® A0 - | 1271635 | - 52 1236 | - -

A : Lagerartikel Europa @: Lagerartikel Korea O: Lieferzeit auf Anfrage

72 @ KORLOY Frasen



Wendeschneidplatten zum Frasen

Werkstoff Schnittmodus
Stahl P! [ 3 F [ F 3 F F'3 F @ Kontinuierlicher Schnitt
Rostfreier Stahl m £ s | s PY & Allgemeine Zerspanung
Gusseisen K P ° s | & s e # Unterbrochener Schnitt
Nichteisenmetall N [
HRSA, Titanlegierung S E [ ]
Gehérteter Stahl H| s =
Sorten Abmessungen
Wende- A .
schneidplatten Bezelchnung = § 28 z18/8/8|¢2 | _ | sl el o lalals Geometrie
5§ 2|2|R2|I2|2|2|_|2|6 |5 |8
SPCN SPCN1203EDL o [ @) - 12,7 | 318 - - 14 10
SPCN1203EDR [ ] [ ) [} (] [} - 12,7 | 318 - - 14 1,0
SPCN1203EDSR - 12,7 | 318 - - 163 | 08
-/ SPCN1203EDTR o - 12,7 | 318 - - 163 | 08
SPCN1204EDSR @) - 12,7 | 318 - - 163 | 08
SPCN1504EDR (] ® @) [ ] [ ] - |15875] 4,76 - - 14 10
SPCN1504EDSR @) - |15875] 4,76 - - 14 1,0
SPCN1504EDL (] o A - |15875| 4,76 - - 14 10
SPEN-WC | SPEN120416-WC o - | 127 | 476 | 16 | - - - -
| 3
/1
SPEX SPEX1203EDR-1 o - 12,7 | 3,18 - - 10,2 -
= _'5‘ SPEX1504EDR-1 o o - |15875| 476 - - 10,2 -
3 | | SPEX1504EDL-1 e} - |15875| 4,76 - - 10,2 -
SPEN SPFN200-N A A |88 | 22| - |02 - - -
o SPFN300-N o | a 98 | 30 | - | 02 | - - -
f SPFN400-N 938 40 - 0,25 - - - 1
SPGN SPGN090308 ] @) @) @) - 9525 | 318 | 08 - - - ,7_T\ﬁ'
SPGN120302 @) - 12,7 | 318 | 02 - - -
SPGN120304 [} - 127 | 318 | 04 - - - 1
7 Fspontaoe o e T 27 s o8| - | - | - e T
SPGN150408 o - |15875] 476 | 08 - - - V?T\%ﬁ‘a
SPGN150420 o - |15875| 476 | 2,0 - - - ‘kg_y =
SPKN-MU SPKN1504EDSR-MU o - |15875| 4,76 - - 084 | 192
SPKN1203EDSR-MU [ )
"
SPKN-SU SPKN1203EDSR-SU A A L) - 12,7 | 318 - - 166 | 092 55;;\
‘ o SPKN1203EDSL-SU [ ) - 12,7 | 318 - - 166 | 092 } 5
v SPKN1504EDSR-SU ® A [ ] - |15875| 4,76 - - 162 | 093 i ﬁ‘ N
SPKN1504EDSL-SU [ - |15875| 4,76 - - 162 | 0,93 -
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Korloy Hauptkatalog Frésen

Wendeschneidplatten zum Frasen

Werkstoff Schnittmodus
Stahl s & | o 3 s E @ Kontinuierlicher Schnitt
Rostfreier Stahl m s s | s ° & Allgemeine Zerspanung
Gusseisen K Py ° N PR # Unterbrochener Schnitt
Nichteisenmetall N [ ]
HRSA, Titanlegierung S] E 3 [ ]
Gehérteter Stahl [ E 2
Sorten Abmessungen
sch\r’ﬁgggnen Bezelchnung = é sz sl8l8/8|¢ .| o |4 A Geometrie
5|2 2|2|2|2|/2|2| 5|52
SPKR-MX | SPKR1203EDSR-MX . A o| o - | 127 | 318 | - - | 14 ﬁj?ﬁ‘
o SPKR1203EDSL-MX e} - 12,7 | 318 - - 14
S ; SPKR1504EDR-MX ° - |15875| 476 | - - | 145 ‘@&ﬁ» JE@
. SPKR1504EDSR-MX o A o - |15875| 4,76 - - 1,45
SPMN SPMN120308 . - | 127 |318| 08 | - - :
SPMT SPMT060304 ® | O - 635 | 318 | 04 | 28 - ‘ .
* SPMT120408 L] e} L] e} - 127 | 476 | 08 28 - Z’ED 716‘
% f’ = SEgh
SPMT-KC | SPMT110408-KC A | O A oo - | M5 | 48 | 08 | 45 | - s
3 5
17
] !
SPMT-MM | SPMT120408-MM e | O A - | 127 | 476 | 08 | 56 | - :
fﬁ‘ SPMT120508-MMN A - | 127 | 55 | 08 | 56 | - @Kl g
-.-*1'_ N aENy
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Wendeschneidplatten zum Frasen

Werkstoff Schnittmodus
Stahl P BN o |3 % s @ Kontinuierlicher Schnitt
Rostfreier Stahl m 3 g | s @ & Aligemeine Zerspanung
Gusseisen K : ° ° # Unterbrochener Schnitt
Nichteisenmetall N
HRSA, Titanlegierung S ° z
Gehérteter Stahl H| 3|8
Sorten Abmessungen
Wende- A .
schneidplatten Bezeichnung = § § é g % g2lg/8/8|e < § ol 0| I T R Geometrie
S|2|12|12|IRIRIR|IR|IR|R2|2|5|5 |02
TECN TECN22TR ° ° 10 | 635 (318 | 08 | - | 05 | -
TECN32R [} 16,5 | 9,525 | 3,18 - - 10 05
TECN32SR e} 16,5 | 9,525 | 3,18 - - 10 05 §;
TECN32TR ] ° 16,5 | 9,525 | 3,18 08 - 05 -
TEEN TEEN43TR ° ° ° ° 20| 127 |46 | 08 | - | 15 | -
TFCN TFCN2203PFR ® | 220 | 127 | 318 - - 242 | 071
TNKT-ML | TNKT110508PEER-ML e | O oo ° - | 80 | 450 | 08 | - | 13| -
TNKT160608PEER-ML ® | O o| e ° - 1,7 | 550 | 08 - 1,5 -
6 TNKT200708PEER-ML ® | O LN ) ° - 14,5 | 7,00 08 - 2,0 -
TNKT-MM | TNKT110508PESR-MM K ° - | 80 |4531| 08 | - | 13 | -
i TNKT160608PESR-MM e | o o| e - 1,7 [ 5531 08 - 15 -
h‘} TNKT200708PESR-MM e o [ ] - 145 | 7031 | 08 - 20 -
TPCN TPCN1103PPN [ ) e} o [ ] ® | O | 110 | 635 | 318 - - 0,7 0,7
TPCN1603PDR [} ¢} 16,5 | 9,525 | 3,18 - - 1,2 0,7
TPCN1603PPN (] [} o [} 16,5 | 9,525 | 3,18 - - 1,2 1,2
TPCN1603PDSR ¢} 16,5 | 9,525 | 3,18 - - 12 07 ‘
TPCN1603PPN (] (] ° (] 16,5 | 9,525 | 3,18 - - 12 12
TPCN1603PPR ] [ ] o ] ] 16,5 | 9,525 | 3,18 - - 1,2 1,0
TPCN1603PPSR e} 16,5 | 9,525 | 3,18 - - 1,2 1,0
TPCN2204PDL ° 220 | 12,7 | 476 - - 14 0,7
TPCN2204PDR o [ ] e} o o 220 | 12,7 | 476 - - 14 0,7
TPCN2204PDSR (€] e} 220 | 127 | 476 - - 14 0,7
TPCN2204PPTN o 220 | 127 | 476 - - 1,2 1,2
TPKN TPKN1603PDSR [} 16,5 | 9,525 | 3,18 - - 1,2 0,7
TPKN1603PPR O 16,5 | 9,525 | 3,18 - - 1,2 1,0
TPKN1603PPSN o 16,5 | 9,525 | 3,18 - - 12 12
TPKN2204PDR o . 20 | 127 476 | - | - | 14 | o7 T
TPKN2204PDSR ] 220 | 12,7 | 476 - - 14 0,7
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Korloy Hauptkatalog Frésen

Wendeschneidplatten zum Frasen

Werkstoff Schnittmodus
Stahl PN o |3 % s @ Kontinuierlicher Schnitt
Rostfreier Stahl m s | % LN ) ® Allgemeine Zerspanung
. # Unterbrochener Schnitt
Gusseisen K ] [ ° ®
Nichteisenmetall N
HRSA, Titanlegierung S ] 3z
Gehérteter Stahl H| E
Sorten Abmessungen
Wende- . o | v © i
schneidplatten SeE - 8|18lg|812/18/18/8/8|2/<|8 | : . clalals Geometrie
SIBN=I=2| 5|88 B D X|83[0|c|=
=z [&] o (&} O (&) (&) (8] (&) [&] O = a ~ (=3
o =z =z =z o o o o o o o w o} (&) u
TPKN-MU | TPKN2204PDSR-MU ° 20| 127|476 ] 08 | - |19 | -
TPKN-SU | TPKN1603PDSL-SU A 165 [ 9525|318 | 10 | - | 170 | - &
TPKN1603PDSR-SU A A 16,5 | 9525 | 3,18 1,0 - 1,70 - /
N TPKN2204PDSL-SU [ ] 220 | 12,7 | 476 1,0 - 1,91 - < " "
TPKN2204PDSR-SU A Ao 220 | 127 | 476 | 10 - 1,91 - Ik
TPKR-MX | TPKR1603PDSR-MX o ° 165 | 9525 | 318 | - - |12 ] o7
A TPKR1603PPR-MX [ ] A 16,5 | 9,525 | 3,18 - - 12 1,0
\‘.\.. TPKR1603PPSN-MX o 16,5 | 9525 | 3,18 - - 12 12
TPKR1603PPSR-MX o @) 16,5 | 9,525 | 3,18 - - 12 10
TPKR2204PDR-MX (] 220 | 127 | 476 1,0 - 14 -
TPKR2204PDSR-MX o| e A 220 | 127 | 476 1,0 - 14 -
TWX-KC | TWX16RKC A A 165 | 952 | 397 | 08 | 445 | - -
TWX22R-KC A A 20 | 127 | 476 | 08 | 445 | - -
ﬁ'\.
eslmane
VCCT-MA | VCCT220530N-MA A | 156 | 127 | 55 | 30 | 56 | - - :
S o s
35 ._.‘
VCKT-MA | VCKT220530N-MA A| 156 | 127 | 55 | 30 | 56 | - - :
N ) .
- i
35 | :
VDKT-MA | VDKT11T210N-MA A| 88 | 635|287 | 10 | 28 | - -
i='~r - | VDKT11T220N-MA O | 67 | 635 | 287 | 20 28 - -
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Wendeschneidplatten zum Frasen

Werkstoff Schnittmodus

Stahl N s | e o o 3 |3 E 2N @ Kontinuierlicher Schnitt

Rostfreier Stahl m E [ ] E N 2R A N ] 8 Allgemeine Zerspanung

Gusseisen K o 8| s ° # Unterbrochener Schnitt

Nichteisenmetall N

HRSA, Titanlegierung S E o | 3 | =

Gehérteter Stahl H| e |3 E I

Sorten Abmessungen
Wende- A .
schneidplatten Bezeichnung § E % % % g % 2/ 8/g|¢g § g B § t e . Geometrie
212 2|IR2I2|I2|R|R|R|R2/2|2|5|5|2

WDKT-MH | WDKT080316ZDSR-MH e o | A6 A|lA|e - 80 | 318 | 16 | 33 | 18

WDKT10T320ZDSR-MH ® | ® | A0 A Ao - 10,0 | 3,97 2,0 43 23
. ; WDKT130520ZDSR-MH ® | O | A | A Ao - 135 | 556 2,0 5,56 31

e WDKT150625ZDSR-MH A| O | A [ N} - 150 | 6,35 25 5,56 34

WNGX-MA | WNGX040304PNFR-MA A | 43 | 70 | 346 | 04 - -

™ WNGX040308PNFR-MA [ ) 43 7,0 3,46 08 - -
E WNGX040312PNFR-MA [ 43 7,0 3,46 12 - -

u WNGX040316PNFR-MA [ ] 43 7,0 3,46 1,6 - -
WNGX080604PNFR-MA [ ) 8,2 13,0 6,4 04 - -
WNGX080608PNFR-MA A 8,2 13,0 6,4 08 - -
WNGX080612PNFR-MA o 8,2 13,0 6,4 1,2 - -
WNGX080616PNFR-MA [ 82 13,0 64 1,6 - -
WNGX080620PNFR-MA [ ] 82 13,0 64 2,0 - -

WNGX-ML | WNGX040304PNER-ML ol|e A|A|e 43 | 70 | 346 | 04 - -
WNGX040308PNER-ML o | o Ao |0 [ N} 43 7,0 3,46 08 - -
WNGX040312PNER-ML o A|@® | O 43 7,0 3,46 1,2 - -
WNGX040316PNER-ML o oO| e | O 43 7,0 3,46 1,6 - -
WNGX080604PNER-ML ® | A A | A | A 82 13,0 64 04 - -
WNGX080608PNER-ML ® | O [ ] A | A | A Ao 8,2 13,0 6,4 08 - -
WNGX080612PNER-ML o A|@® | O 8,2 13,0 6,4 1,2 - -
WNGX080616PNER-ML o o | o oO| e | O 8,2 13,0 6,4 1,6 - -
WNGX080620PNER-ML o oO| e | O 8,2 13,0 6,4 2,0 - -

WNGX-MM | WNGX040316PNSR-MM o|o e |0 43 | 70 | 346 | 16 - -
WNGX080604PNSR-MM ® | O Ao 8,2 130 | 640 04 - -

i WNGX080608PNSR-MM ¢} A ® | A | A 8,2 130 | 6,40 08 - -
WNGX080612PNSR-MM o O ® | O 8,2 130 | 6,40 1,2 - -
WNGX080616PNSR-MM o o | O ® O 8,2 13,0 | 6,40 16 - -
WNGX080620PNSR-MM o o ® O 82 13,0 | 6,40 2,0 - -

WNMX060312ZNN-MF Ao |0 - 6,35 | 3,18 1,2 2,86 1,2
WNMX09T316ZNN-MF [ ) Ao |0 - 9,525 | 3,97 16 36 1,7 «@d
WNMX130520ZNN-MF oO|e| e - 12,7 | 556 2,0 47 25
WNMX160720ZNN-MF o|le| e - 160 | 7,0 20 58 30 LL—J

WNMX-ML | WNMX060312ZNN-ML A|A|A - | 635 | 318 | 12 | 286 | 12
WNMX09T316ZNN-ML A | Ao Ao - 9,525 | 3,97 16 36 1,7 %,
WNMX130520ZNN-ML A | A | A o0 - 12,7 | 556 2,0 47 25 ==
WNMIX160720ZNN-ML NERE - 180 ] 70 | 20 | 58 | 30 % L]

WNMX-MM | WNMX060312ZNN-MM o o|le | e | A A Ao - | 635 | 318 | 12 | 286 | 12

’ WNMX09T316ZNN-MM o ® | ® | A A A Ao - 9,525 | 3,97 16 3,6 1,7 : A%[d
WNMX130520ZNN-MM ® | ® | A O | A |@® A |0 A - 12,7 | 556 2,0 47 25 M
WNMX160720ZNN-MM e} [} Ao - 16,0 7,0 2,0 58 3,0 "E’i’ r Li—‘
WNMX09T316ZNN-MR A - 9,525 | 3,97 16 36 1,7
WNMX130520ZNN-MR A - 12,7 | 556 2,0 47 25 ‘%&"

e A
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Korloy Hauptkatalog Frésen

Wendeschneidplatten zum Frasen

Werkstoff Schnittmodus
Stahl P ENKNE NE NE 3| % s @ Kontinuierlicher Schnitt
Rostfreier Stahl m S EEE AE) & Allgemeine Zerspanung
Gusseisen K ols|s ° s # Unterbrochener Schnitt
Nichteisenmetall N £
HRSA, Titanlegierung S £ g E
Gehérteter Stahl H| o 3 E BT
Sorten Abmessungen
Sc“\',‘\i’e‘gg;“e” s N I EHEHHEERHEE Pl |d|t]r|d]a Geomeie
S|12|8|8|8|8|8|8|8|a|5|5|8|8|8
XCET-KC XCET310404ER-KC A e} A|A 309 | - - |9525| 45 | 04 | 44 - Aﬁ'
S
XDET-MA | XDET190504PEFR-MA o Al®| 2| - | - [13]504| 04| 45| -
- XDET190508PEFR-MA Ao | 22 - - 13 5 08 | 45 -
- ‘J XDET190512PEFR-MA A|O| 22 - - 1.3 5 12 | 45 -
x/‘ XDET190516PEFR-MA A|O| 22 - - 131499 | 16 | 45 -
XDET190520PEFR-MA A|O| 22 - - 131497 20 | 45 -
XDET190524PEFR-MA Ao 22 - - 131|495 | 24 | 45 -
XDET190530PEFR-MA Alo| 22 - - 131493 30 | 45 -
XDET190532PEFR-MA A|lO| 22 - - 131|492 32 | 45 -
XDET190540PEFR-MA o| 22 - - 131|485 | 40 | 45 -
XDET190550PEFR-MA ®|O| 22 - - 131|481 | 50 | 45 -
XEKT-MA | XEKT19M504FR-MA ° O|A|®]| 18 |164 | 14 | - | 50 | 04 | 44 | -
@ | XEKT19M508FR-MA ] O|A|@®| 18 | 164 | 10 - 50 | 08 | 44 -
i | | XEKT19M512FR-MA L[] A|l®| 18 | 164 | 06 - 50 | 12 | 44 -
XEKT19M516FR-MA [ ] O|A|O| 175|164 | 05 - 50 | 16 | 44 -
XEKT19M518FR-MA A 175 | 164 | 05 - 50 | 18 | 44 -
XEKT19M520FR-MA ] A|®| 175|164 | 05 - 50 | 20 | 44 -
XEKT19M530FR-MA ] A|lo®| 17 | 164 | 07 - 50 | 30 | 44 -
XEKT19M532FR-MA L[] A|l@®| 17 | 164 | 05 - 50 | 32 | 44 -
XEKT19M540FR-MA ° A|®]| 165|164 | 05 - 50 | 40 | 44 -
XEKT19M550FR-MA ° A|®| 16 | 164 | 04 - 50 | 50 | 44 -
XEKT250604FR-MA A|@®| 2451219 | 15 - | 635 04 | 60 -
XEKT250608FR-MA A|@®| 2451219 | 12 - | 635 08 | 60 -
XEKT250612FR-MA A|@®| 2451219 | 08 - | 635 12| 60 -
XEKT250616FR-MA A 245|219 | 04 - | 635 16 | 60 -
XEKT250620FR-MA e @ 24 219 05 - | 63| 20 | 60 -
XEKT250630FR-MA A 237|219 06 - | 635 30| 60 -
XEKT250632FR-MA A @ | 237 |219| 04| - |635] 32| 60 -
XEKT250640FR-MA A 228|219 | 1.2 - | 635] 40 | 60 -
XEKT250650FR-MA A 227|219 | 04 - | 63| 50 | 60 -
XEKT-ML | XEKT19M508ER-ML A 18 | 164 | 10 | - | 50 | 08 | 44 | -
XEKT250608ER-ML o 2451219 | 1.2 - | 63|08 | 60 -
i
XNCT-MA | XNCT060405PNFR-MA A 57| - | - | 65|40 | 05|34 |18
XNCT080504PNFR-MA A 82 - - 100 | 55 | 04 | 45 | 29
g' XNCT080508PNFR-MA A 82 - - 100 | 55 | 08 | 45 | 29
u XNCT080512PNFR-MA ° 8,2 - - 100 | 55 | 12 | 45 | 29
XNCTO080520PNFR-MA [ ] 8,2 - - 100 | 55 | 20 | 45 | 29
XNCT120608PNFR-MA [ ] 12 - - 130 | 65 | 08 | 55 | 35
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Wendeschneidplatten zum Frasen

Werkstoff Schnittmodus
Stahl P EIKNE NE MK E 2 E @ Kontinuierlicher Schnitt
Rostfreier Stahl m s EEE IE) & Allgemeine Zerspanung
Gusseisen K ols|s ° s e # Unterbrochener Schnitt
Nichteisenmetall N £
HRSA, Titanlegierung S s | % £
Gehérteter Stahl H| o 3 E 2
Sorten Abmessungen
Sc“m?gg'ea“e” Bezsotnung -\ 81812 2121%(2|18/812|8|3 Pl |dlt]r|d]a Geomerie
S|12|8|8|8|8|8|8|8|8|5|5 8|88
XNKT-ML | XNKT060405PNER-ML O|®|A|A|A|A|A o 57 | - | - | 65| 40| 05| 34| 18
y XNKT060408PNER-ML [eRNe] ® A0 |0 6,7 - - 65 | 40 | 08 | 34 | 18
XNKT080504PNER-ML (el Ne] Al oo 8,2 - - 100 | 55 | 04 | 45 | 29
XNKT080508PNER-ML @ (O |® | A A A A A o 8,2 - - 100 | 55 | 08 | 45 | 29
XNKT080512PNER-ML oo @) [ AN 8,2 - - 100 | 55 | 12 | 45 | 29
XNKT080516PNER-ML oo oO|0C|e|e® 8,2 - - 100 | 55 | 16 | 45 | 29
XNKT080520PNER-ML [eRNe] [eRNeNN BN J 8.2 - - 100 | 55 | 20 | 45 | 29
XNKT120604PNER-ML [eRNe] e} [eRNe] 12 - - 130 | 65 | 04 | 55 | 35
XNKT120608PNER-ML O|O|@® | @ | A|A|A 12 - - 130 | 65 | 08 | 55 | 35
XNKT120612PNER-ML oo (NN ] 12 - - 130 | 65 | 12 | 55 | 35
XNKT120616PNER-ML oo (NN 12 - - 130 | 65 | 16 | 55 | 35
XNKT120620PNER-ML [eXNe] o0 12 - - 130 | 65 | 20 | 55 | 35
XNKT-MM | XNKT060405PNSR-MM ®|® | A|A |0 A A 57 | - | - | 65| 40| 05| 34| 18
XNKT060408PNSR-MM ® A|A|o Ao 6,7 - - 65 | 40 | 08 | 34 | 18
XNKT080504PNSR-MM o|lo|e®|O [ AN 8,2 - - 100 | 55 | 04 | 45 | 29
XNKT080508PNSR-MM ®(©® |0 A A O A A o 8,2 - - 100 | 55 | 08 | 45 | 29
XNKT080512PNSR-MM [ BN BN N6l Ao 82 - - 100 | 55 | 12 | 45 | 29
XNKT080516PNSR-MM e @ | @ | O Ao 8,2 - - 100 | 55 | 16 | 45 | 29
XNKT080520PNSR-MM [ BN J e} Ao 8,2 - - 100 | 55 | 20 | 45 | 29
XNKT120604PNSR-MM oo @) (NN ] 12 - - 130 | 65 | 04 | 55 | 35
XNKT120608PNSR-MM e 0o |0 A A|A 12 - - 130 | 65 | 08 | 55 | 35
XNKT120612PNSR-MM [ AN o0 12 - - 130 65 | 12 | 55 | 35
XNKT120616PNSR-MM [ BN J o0 12 - - 130 | 65 | 16 | 55 | 35
XNKT120620PNSR-MM o0 e e 12 - - 130 | 65 | 20 | 55 | 35
XNKT120630PNSR-MM o o|O 12 - - 130 | 65 | 30 | 55 | 35
XNMX-ML | XNMX0606XNR-ML ° ) 67 | - | - |140| 65| 08| 46 | 10 . S
~
" - ?‘@ L
L L
XNMX-ML | XNMX060608-ML (NN BN ] 6,7 - - 140 | 60 | 08 | 46 - ~
Q
[
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Korloy Hauptkatalog Frésen

Wendeschneidplatten zum Frasen

Werkstoff Schnittmodus
Stahl P ENKNE NE NE 3| % s @ Kontinuierlicher Schnitt
Rostfreier Stahl m S EEE AE) & Allgemeine Zerspanung
. # Unterbrochener Schnitt
Gusseisen K LK K ° E
Nichteisenmetall N £
HRSA, Titanlegierung S £ g E
Gehérteter Stahl H| o 3 E BT
Sorten Abmessungen
Wende- " 0| e ° i
schneidplatten SR S8 8 2828822 |s Cle lnlal o rlatl a Geometrie
S|IZ|IN|N| ||| v|c|O| a3|o|=|w
OO O|IO|O|O0O|O0O 0|0 || Z|E|o|le|e
=z =z o o oo | o o o D|wm|O | T u
ZDMT-R-MM | ZDMT080310R-MM . ° 84 | - | - [673] 32|10 28| -
ZDMT110312.5R-MM o 106 | - - 85 | 365|125 | 28 -
ZDMT130416R-MM ] ° 132 | - - 105 | 476 | 16,0 | 44 -
ZPET-MM | ZPET080M-MM A 6 | - | - | 8035|8029 -
Innen ZPET100M-MM L AN ] ] 19 - - 104 | 45 | 100 | 34 -
- ZPET125M-MM L AN ] ] 24 - - 129 | 53 | 125 | 45 -
-
y _-’ ;i‘ ZPET150M-MM ® L[] 28 - - 154 | 70 | 150 | 56 -
ZPET160M-MM oO|le|e® o 285 | - - 164 | 70 | 160 | 56 -
ZPET200M-MM o|o|e|O @) 38 - - 1207 | 80 | 200 | 66 -
ZPET250M-MM oo 48 - - | 259 | 95 | 250 | 86 -
ZPET-MM ZPET080S-MM A 15 - - 66 | 31 80 | 29 -
AuBen ZPET100S-MM LN L[] 155 | - - 84 | 38 [ 100 | 34 -
J | ZPET1258-MM e |0 ° 205 | - - 10,7 | 45 | 125 | 45 -
= Fv ZPET150S8-MM ° o 25 - - 124 | 65 | 150 | 56 -
ZPET160S-MM oO|le|e ° 26 - - 134 | 65 | 160 | 56 -
ZPET200S-MM olo|e|O e} 32 - - 16,7 | 70 | 200 | 6,6 -
ZPET250S8-MM o|o 40 - - | 20,7 | 85 | 250 | 86 -
ZPMT ZPMT1504PPSR ° 59| - | - | 127|476 | - | 56 | -
ZPMT-R-MM | ZPMT1504PPSR-MM . . 159 | - | - |127 476 - | 56| -
ZPMT160520R-MM ® O ° 16,1 - - 12,7 | 556 | 20,0 | 56 -
ZPMT160525R-MM ® O ° 169 | - - 12,7 | 556 | 250 | 56 -
ZPMT160531.5R-MM ° 176 | - - 12,7 | 556 | 315 | 56 -
ZPMT1505PPSR-MMN e} 159 | - - 12,7 | 576 | - 56 -
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